Zywica elektroizolacyjna RAKU-PUR 212350 Black jest to kompozycja poliuretanowa sktadajaca sie z
dwoch sktadnikéw poliolu oraz izocjanianu mieszanych ze sobg w proporcji 100 : 16 (wagowo). Dzieki swoim
wiasciwosciom tj. niskiej lepkosci i elastycznosci charakteryzuje sie znakomitg penetracjg, dobrym
przewodnictwem cieplnym, posiada wysokg odpornos$¢ na starzenie termiczne.

WLASCIWOSCI FIZYKO-CHEMICZNE

* Proporcje mieszania: (poliol : izocjanian) 100:16 (wagowo)
* Lepkos¢ w 25°C: 2500 mPas

® Czas pracy przy temp. 20°C: 40 min

® Czas utwardzania w 25°C: 24h

* Twardos¢: 48 ShD

® Kolor: czarny

* Gestosc¢ I1SO1675: 1,52 g/cm3

* Wydtuzenie do zerwania ISO527: 53%

® Palnos$¢ V-0: 3mm

e Odpornos¢ na zapton drutem GWFI: 960°C/3mm

® Odpornosé na zapton drutem GWIT: 825°C/3mm

* Maksymalna temperatura pracy IEC60085: 130°C

¢ Stata dielektryczna IEC60250: 6,2

e Wytrzymatos¢ dielektryczna IEC60243-1 kV/mm: 29

ZASTOSOWANIE

Zywica RAKU-PUR 212350 Black stosowana jest w energrtyce do zalewania puszek taczeniowych i
elektrotechnice do zalewania, impregnacji elementéw i podzespotéw elektronicznych takich jak: transformatory,
czujniki, moduty, filtry, ztgcza i elementy delikatne. System przeznaczony jest do aplikacji recznej lub
maszynowej. Przed przystagpieniem do przetwérstwa nalezy szczegdlng uwage zwréci¢ na dobre ujednorodnienie
poliolu poprzez jego doktadne wymieszanie jeszcze przed potgczeniem z izocyjanianem. Warunkiem uzyskania
poprawnych parametréw uzytkowych jest osiggniecie prawidtowego poziomu usieciowania odlanej masy.

MAGAZYNOWANIE
Przechowywaé w suchym i zaciemnionym miejscu w oryginalnych zamknietych opakowaniach w temperaturze
10C-22C.

BHP

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane bedg odpowiednie srodki ostroznosci
jak dla substancji chemicznych. Materiaty nieutwardzone nalezy trzymac z dala od srodkéw spozywczych oraz
dzieci. W celu ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub vinylowe oraz
okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwdrstwo powinno posiadac sprawng wentylacje. Po
kazdej operacji rece nalezy doktadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym
recznikiem papierowym.
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Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Nie zwalnia to
jednak Panstwa z obowigzku sprawdzania we wtasnym zakresie naszych produktéw na ich zgodnosc¢ z
zatozonym celem i technologig. Zastosowanie, uzycie oraz obrébka produktéw nastepuje juz poza
mozliwosciami naszej kontroli i odpowiedzialnos¢ za nie z tego powodu ponoszg wytgcznie Paistwo. Istniejgce
juz ewentualne prawa patentowe 0séb trzecich sa uwzgledniane. Gwarantujemy doskonatg jakos$¢ naszych
produktéw zgodnie z naszymi Ogélnymi Warunkami Sprzedazy.

Wszystkie opisy przedmiotéw, zdjecia i grafiki sg wtasnoscig firmy POLYCORE. Kopiowanie i rozpowszechnianie
bez pisemnej zgody zabronione.
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