Wypetniacz krzemionka krystaliczna DT-81 jest to bardzo drobny proszek krzemionki krystalicznej
(mikrokulki), wielko$¢ ziarna to poziom 100um, gesto$¢ nasypowa: 0,35 - 0,4 g/cm’, produkowany przez
Swiatowego lidera, niemiecka firme HUNTSMAN

HUNTSMAN

Enriching lives through innovation

Wypetniacz krzemionka krystaliczna DT-81 jest to modyfikowana krzemionka krystaliczna o niskiej
gestosci, koloru szarego. Jej stosowania wptywa na zmiane wygladu oraz wasciwosci przetwérczych oraz
samego odlewu. Przede wszystkim wptywa na obnizenie kosztéw wyrobu, obnizenie skurczu przetwérczego,
zmiana wygladu odlewu oraz zwiekszenie sztywnosci przedmiotu.

ZASTOSOWANIE

Wypetniacz krzemionka krystaliczna DT-81 jest to bardzo lekki, sypki wypetniacz modyfikowany powierzchniowo
w celu polepszenia dyspersji. Stosowany w modelarstwie (medele samolotéw i statkéw), odlewnictwie, do
budowy prototypdw i laminatéw. Jego zastosowanie obniza wage odlewu. Dzieki temu, iz jest to surowiec
modyfikowany dodawanie nawet bardzo duzych ilosci powoduje czesciowy wzrost lepkosci znaczaco mniejszy
niz ma to miejsce np. po dodaniu wodorotlenku glinu.

TECHNIKA PRZETWORSTWA

1. llo$¢ stosowanego wypetniacza moze osigga¢ 100% - 150% w stosunku wagowym do zywic, oczywiscie w
duzej mierze zalezy to od konkretnych oczekiwan jakie chcemy osiggna¢ w wyrobie. Trzeba réwniez uwzglednié¢
kwestie ksztattu formy i to, ze zwiekszanie ilosci napetniacza zmienia lepkos$¢ i gestosé kompozycji. Przed
przystagpieniem do odlewania zalecane jest wykonanie préb.

2. Stosowanie wypetniacza jest bardzo proste, odmierzone ilo$ci wprowadzamy do sktadnika A (poliolu) i po
doktadnym powolnym wymieszaniu dodajemy sktadnik B (izocyjanian) i po ujednorodnieniu kompozycja jest
gotowa do odlewania. Nie nalezy dodawac¢ wypetniacza do sktadnika B. W przypadku zywic epoksydowych czy
poliestrowych nalezy réwniez wypetniacz w pierwszej kolejnosci wymieszad z zywicg a dopiero potem dodac
katalizator lub utwardzacz.

3. Poniewaz produkt jest lekki i lotny podczas operacji moze dochodzi¢ do wdychania pytu aby tego unikngé
podczas przetwérstwa nalezy zabezpieczy¢ sie w maseczke ochronna.

MAGAZYNOWANIE
Przechowywad w suchym i zaciemnionym miejscu w oryginalnych zamknietych opakowaniach w temperaturze
10C-22C.

BHP
Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane bedg odpowiednie srodki ostroznosci

Producent/podmiot/osoba odpowiedzialna za produkt to: POLYCORE Marcin Broda ul.
Bronistawa Ratajczaka 13/16, 21-040 Swidnik NIP: 712 262 0954 REGON:
061671592 mobile: +48 605 875 558 e-mail: sklep@modelarnia24.pl



jak dla substancji chemicznych. Materiaty nieutwardzone nalezy trzymad z dala od $rodkéw spozywczych oraz
dzieci. W celu ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub vinylowe oraz
okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwdrstwo powinno posiada¢ sprawng wentylacje. Po
kazdej operacji rece nalezy doktadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym
recznikiem papierowym.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Nie zwalnia to
jednak Panstwa z obowiazku sprawdzania we wtasnym zakresie naszych produktéw na ich zgodnos¢ z
zatozonym celem i technologig. Zastosowanie, uzycie oraz obrébka produktéw nastepuje juz poza
mozliwosciami naszej kontroli i odpowiedzialno$¢ za nie z tego powodu ponosza wytacznie Panstwo. Istniejace
juz ewentualne prawa patentowe o0séb trzecich sg uwzgledniane.

Gwarantujemy doskonata jakos$¢ naszych produktéw zgodnie z naszymi Ogdélnymi Warunkami Sprzedazy.

Wszystkie opisy przedmiotdéw, zdjecia i grafiki sg wtasnosciag firmy POLYCORE. Kopiowanie i rozpowszechnianie
bez pisemnej zgody zabronione.
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