Spacewax 300 jest to rozdzielacz w formie wosku statego w postaci pasty, produkowany przez
Swiatowego lidera firme JOSTCHEMICALS

(0 JOSTCHE.

release agents

ZASTOSOWANIE

Spacewax 300 - Srodek na bazie wosku statego w postaci pasty. Posiada bardzo dobre wtasnosci
ntyadhezyjne, jest tatwy do polerowania i bardzo wydajny. Czesto stosuje sie go takze jako warstwe
antyadhezyjng modelu przy wykonaniu formy. Zakres stosowania: od temperatury pokojowej do 140,
zalecany do wszystkich mozliwych wariantéw formowania:

Silikon - zywica
Zywica - zywica
Silikon - silikon

Jego stosowanie znaczenie wydtuza zywotnos$¢ form.

WLASCIWOSCI FIZYKO-CHEMICZNE
Postac¢ : pasta

Kolor : bezbarwny

Zapach: intensywny

Punk wrzenia : 140 oC

Temperatura zaptonu: 240 oC

Gestos¢: 0,85 g/cm3

Rozpuszczalnos¢ w wodzie: nie rozpuszczalny

TECHNIKA PRZETWORSTWA

1. Rozdzielacz woskowy naktadamy na powierzchnie za pomocg miekkiej szmatki lub pedzelka w 2-4
warstwach w odstepach 15-20 min. Catkowite wyschniecie osiggamy po 30-60 min, po tym czasie
mozemy rozpoczgé polerowanie miekka wetniang szmatkg. Zaraz potem mozemy przystepowad do
formowania lub odlewania.

2. Wtasdciwosci wosku sprawiajg, ze nie jest konieczne stosowanie alkoholu poliwinylowego wyjatkiem
sg ,Swieze” formy wykonane z kompozytu poliestrowego albo modele pokryte szpachlg poliestrowg
w kazdym z takich przypadkéw (forma lub model) zawiera nieodparowany styren ktéry wchodzi w
reakcje z rozdzielaczami woskowymi wtedy zaleca sie jako pierwsza warstwe zastosowaé PVA. W
kazdym przypadku gdy forma jest wysezonowana lub wygrzana stosowanie PVA jest zbedne.

MAGAZYNOWANIE
Przechowywad w suchym i zaciemnionym miejscu w oryginalnych zamknietych opakowaniach w temperaturze
10C-22C.
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BHP

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane beda
odpowiednie Srodki ostroznosci jak dla substancji chemicznych. Materiaty
nieutwardzone nalezy trzymac z dala od srodkéw spozywczych oraz dzieci. W celu
ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub
vinylowe oraz okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwérstwo
powinno posiadac¢ sprawng wentylacje. Po kazdej operacji rece nalezy doktadnie
umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym recznikiem
papierowym.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Nie
zwalnia to jednak Panstwa z obowigzku sprawdzania we witasnym zakresie naszych produktéw na ich
zgodnos¢ z zatozonym celem i technologia. Zastosowanie, uzycie oraz obrébka produktéw nastepuje
juz poza mozliwosciami naszej kontroli i odpowiedzialno$¢ za nie z tego powodu ponoszg wytgcznie
Panstwo. Istniejgce juz ewentualne prawa patentowe oséb trzecich sg uwzgledniane.

Gwarantujemy doskonata jakos$¢ naszych produktéw zgodnie z naszymi Ogdélnymi Warunkami
Sprzedazy.

Wszystkie opisy przedmiotdéw, zdjecia i grafiki sg wtasnoscig firmy POLYCORE.
Kopiowanie i rozpowszechnianie bez pisemnej zgody zabronione.
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