W skfad zestawu wchodzi 1kg zywicy POLIMAL 1094 AWTP-1 oraz 20g katalizatora MEKP

Zywica poliestrowa do laminowania POLIMAL 1094 AWTP-1 to zywica konstrukcyjna ortoftalowa, tiksotropowana
i przyspieszona. Zawiera barwny wskaznik utwardzania. Polecana do produkcji laminatéw o grubosci do 5mm.
Zywica 1094 AWTP-1 jest zalecana do produkcji laminatéw poliestrowo-szklanych metoda reczna lub
natryskowa. Zestaw zawiera katalizator MEKP.

WLASCIWOSCI FIZYKO-CHEMICZNE

® Czas zelowania w 25 °C - 19-26 min,

® Szczyt egzotermiczny °C 75 + °C 115,

* Dozowanie katalizatora MEKP - 2% (wagowo),

* Przetwarza¢ w temp powyzej 18°C,

® Przed uzyciem wymiesza¢ zawarto$¢ opakowania

ZASTOSOWANIE

Przed przystapieniem do pracy z zywicg 1094 AWTP-1 nalezy wymieszac jg jeszcze w opakowaniach
jednostkowych. Dobre utwardzanie wymaga temp. otoczenia powyzej 18 °C i niskiej wilgotnoSci powietrza.
Korzystne warunki utwardzania uzyskuje sie, stosujac 2% utwardzacza MEKP. Sterowanie czasem zelowania
osigga sie przez zmiane ilosci utwardzacza, korzystnie w zakresie 1 - 2%. Ostateczny stan utwardzenia moze
by¢ zoptymalizowany przez dotwardzanie w podwyzszonej temperaturze. Zaleca sie laminowanie w taki sposéb,
aby nie pozostawi¢ zbyt duzej iloSci zywicy na powierzchni, ktéra ma by¢ ponownie laminowana. Jesli przerwa w
laminowaniu jest dtuzsza niz 24 godziny lub ilos¢ zywicy na laminacie jest zbyt duza nalezy wypolerowac (lub
piaskowad) powierzchnie przed natozeniem kolejnej warstwy. Najczesciej wykorzystywana do:

- produkcja laminatéw szklano-zywicznych w sprzecie ptywajacym, tj.: todziach, jachtach, kajakach, deskach
surfingowych,

- naprawa istniejacych laminatéw poprzez fatanie dziur w karoseriach samochodowych (zderzaki, nadkola oraz
inne elementy aut), todziach, przyczepach campingowych,

- budowa lub usztywnianie konstrukcji naprawianych podzespotow,

- budowa lub renowacja basenéw lub oczek wodnych,

- posiada bardzo dobrg przyczepnos¢ do takich materiatéw jak metal, drewno, szkto, tworzywa sztuczne, beton,
- wytworzony laminat charakteryzuje sie duzg sprezystoscia na odksztatcenia,

MAGAZYNOWANIE

Przechowywad w suchym i zaciemnionym miejscu w oryginalnych zamknietych opakowaniach w temperaturze
nie przekraczajacej 25°C.
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Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane beda odpowiednie $rodki ostroznosci
jak dla substancji chemicznych. Materiaty nieutwardzone nalezy trzymac z dala od srodkéw spozywczych oraz
dzieci. W celu ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub vinylowe oraz
okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwdrstwo powinno posiadac sprawnga wentylacje. Po
kazdej operacji rece nalezy doktadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym
recznikiem papierowym.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan naszej
wiedzy. Nie zwalnia to jednak Panstwa z obowigzku sprawdzania we wiasnym zakresie
naszych produktéw na ich zgodnos¢ z zatozonym celem i technologig. Zastosowanie, uzycie
oraz obrdbka produktéw nastepuje juz poza mozliwosciami naszej kontroli i odpowiedzialnos¢
za nie z tego powodu ponoszg wytgcznie Panstwo. Istniejgce juz ewentualne prawa patentowe
0s06b trzecich s uwzgledniane.

Gwarantujemy doskonatg jakos¢ naszych produktow zgodnie z naszymi Ogdlnymi Warunkami
Sprzedazy.

Wszystkie opisy przedmiotdw, zdjecia i grafiki sg wtasnoscia firmy POLYCORE. Kopiowanie i rozpowszechnianie
bez pisemnej zgody zabronione.
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