ZASTOSOWANIE

Pasta Polerska Super Finish stuzy do wykanczajgcego polerowania powierzchni wykonanych z zywic kazdego
typu, moze stuzy¢ réwniez do polerowania form sztywnych wykonanych z zelkotéw narzedziowych lub
polerowania powtok zelkotowo-topkotowych w konstrukcjach laminatowych.

TECHNIKA PRZETWORSTWA
1. Pasta polerska Super Finish stuzy do ostatecznego nadania potysku odlewom
zywicznym lub powierzchniom wykonanym z mas zywicznych.

2. Pierwszym etapem przygotowania powierzchni do polerowania jest wykonanie
obroébki szlifierskiej papierami 500, 1000, 1500, 2000 i 2500. Nalezy pamietac, ze
obrébke szlifiersko polerska wykonujemy nie wczesniej jak po 5-7 dniach od zalania
zywicy gdyz proces sieciowania zywic i uzyskania maksymalnej odpornosci
mechanicznej nastepuje po tym czasie. W przypadku zywic zaleca sie aby po
zgrubnym szlifowaniu, szlifowanie wykanczajgce przeprowadzac¢ na mokro.

3. Polerowanie nalezy przeprowadzac recznie lub za pomoca specjalnych gtowic z
witdkna polerskiego o najwyzszym poziomie miekkosci. Nalezy pamieta¢ o dobraniu
odpowiednich obrotéw urzadzenia polerujgcego jak i docisku polerowanej
powierzchni. Zle dobrana gtowica z materiatu polerskiego, zbyt intensywny docisk i
obroty mogg powodowac miejscowe przegrzania powtoki zywicznej a w skrajnym
przypadku miejscowe nadtopienie materiatu.

UWAGI:

Pamietaj o kilku waznych wyznacznikach prawidtowego procesu polerowania wg. zasady:
“posiadanie samochodu formuty pierwszej nie oznacza, ze potrafisz nim jezdzi¢”

1. Najlepsze efekty polerowania uzyskuje sie jedynie w sytuacji gdy podtoze np. odlew zywiczny
posiada maksymalna twardos¢ i odpornos¢ mechaniczng a te parametry uzyskuje sie min. po 7-14
dniach od wykonania odlewu bez wzgledu na rodzaj zywicy, ktérg uzytes. Zbyt wczesne przystapienie
do procesu polerowania zawsze zakonczy sie fiaskiem.

2. Proces polerowania jest zabiegiem wykanczajgcym a wiec, jezeli wczesniejsze procesy
przygotowania powierzchni poprzez szlifowanie papierami $ciernymi o zmniejszajacych sie
gradacjach nie zostaty przeprowadzone prawidtowo lub niezbyt starannie to polerowanie moze
wydtuzy¢ sie w nieskonczonos¢ lub nigdy nie uzyskasz oczekiwanych efektéw.
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MAGAZYNOWANIE
Przechowywa¢ w suchym i zaciemnionym miejscu w oryginalnych zamknietych
opakowaniach w temperaturze 10C-22C.

BHP

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane beda
odpowiednie srodki ostroznosci jak dla substancji chemicznych. Materiaty
nieutwardzone nalezy trzymac z dala od srodkéw spozywczych oraz dzieci. W celu
ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub
vinylowe oraz okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwérstwo
powinno posiadac¢ sprawng wentylacje. Po kazdej operacji rece nalezy doktadnie
umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym recznikiem
papierowym.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan
naszej wiedzy. Nie zwalnia to jednak Pahstwa z obowigzku sprawdzania we wtasnym
zakresie naszych produktow na ich zgodnos¢ z zatozonym celem i technologia.
Zastosowanie, uzycie oraz obrébka produktéw nastepuje juz poza mozliwosciami
naszej kontroli i odpowiedzialnos¢ za nie z tego powodu ponosza wytgcznie
Panstwo. Istniejgce juz ewentualne prawa patentowe 0séb trzecich sg
uwzgledniane. Gwarantujemy doskonatg jakos¢ naszych produktéw zgodnie z
naszymi Ogélnymi Warunkami Sprzedazy.

Wszystkie opisy przedmiotéw, zdjecia i grafiki sg witasnoscig firmy POLYCORE.
Kopiowanie i rozpowszechnianie bez pisemnej zgody zabronione.
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