Komora prézniowa VC1621S znajduje zastosowanie w procesie odgazowywania produktéw formierskich
takich jak: silikon, zywica (poliuretanowa, poliestrowa, epoksydowa), gips, wosk. Zbiornik komory wykonany jest
ze stali nierdzewnej, jego pojemnosc to 4.21, a wymiary wewnetrzne to: srednica 16cm na 21cm wysokosci.
Wieko komory zrobione jest z grubego poliweglanu. Zbiornik zaopatrzony jest w wulkanizowang, zaktadang na
rant uszczelke silikonowg. Zastosowana uszczelka jest trwata i wykazuje niska podatnos¢ na odksztatcenia
mechaniczne. Doskonata transparentnos¢ wieka pozwala na obserwacje procesu odgazowywania. Dwa zawory
kulowe pozwalaja dowolnie sterowac przebiegiem procesu odgazowywania, a zamontowany glicerynowy
wakuometr wskazuje aktualng wartos¢ podcisnienia w komorze. Komora wyposazona jest w filtr powietrza
dolotowego, ktdry skutecznie uniemozliwia dostanie sie zanieczyszczeh do odgazowywanego materiatu. Komora
przytaczana jest do pompy przy pomocy kré¢ca, na ktéry zatozony jest wzmocniony waz o srednicy wewnetrzne;j
8mm i dtugosci 1.5m. Catos¢ wykonana jest z materiatdw najwyzszej jakos¢ oraz markowego szczeliwa do
gwintéw.

Doskonata szczelnos¢ systemu prézniowego gwarantuje utrzymywanie sie prézni co najmniej przez kolejne
kilkadziesiat godzin po odtgczeniu pompy. Wszystkie nasze systemy prézniowe, przed wysytka do klienta, s w
100% sprawdzane i weryfikowane. Dla kazdej komory prézniowej gwarantujemy uptywnos¢ podcisnienia nie
wiekszg niz 0.2bar/24h. Ostrzezenie. Komora ta nie jest przeznaczona do pracy z zywica do stabilizacji drewna,
alkoholem, etanolem, acetonem i monomerami lub polimerami na bazie akrylu. Do powyzszych celéw zalecamy
uzycie komér z wiekiem ze szkta hartowanego, ktére réwniez posiadamy w naszej ofercie.

ZAWARTOSC ZESTAWU:

- zbiornik ze stali nierdzewnej 160mm x 210mm

- przemystowa, wulkanizowana, w 100% silikonowa uszczelka o twardosci 60°ShA i odpornosci temperaturowej
190°C

- szczelna wyspa zaworowa z wakuometrem glicerynowym oraz filtrem powietrza

- wzmocniony wgz pneumatyczny ze ztagczkg umozliwiajgca potaczenia do pompy prézniowej

MAGAZYNOWANIE
Przechowywa¢ w suchym i zaciemnionym miejscu w oryginalnych zamknietych opakowaniach w temperaturze
10C-22C.

BHP

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane bedg odpowiednie srodki ostroznosci
jak dla substancji chemicznych. Materiaty nieutwardzone nalezy trzymad z dala od $rodkéw spozywczych oraz
dzieci. W celu ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub vinylowe oraz
okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwdrstwo powinno posiada¢ sprawng wentylacje. Po
kazdej operacji rece nalezy doktadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym
recznikiem papierowym.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Nie zwalnia to
jednak Panstwa z obowiazku sprawdzania we wtasnym zakresie naszych produktéw na ich zgodnos¢ z
zatozonym celem i technologig. Zastosowanie, uzycie oraz obrébka produktéw nastepuje juz poza
mozliwosciami naszej kontroli i odpowiedzialno$¢ za nie z tego powodu ponosza wytacznie Panstwo. Istniejace
juz ewentualne prawa patentowe 0séb trzecich sg uwzgledniane.

Gwarantujemy doskonata jakos$¢ naszych produktéw zgodnie z naszymi Ogdélnymi Warunkami Sprzedazy.

Producent/podmiot/osoba odpowiedzialna za produkt to: POLYCORE Marcin Broda ul.
Bronistawa Ratajczaka 13/16, 21-040 Swidnik NIP: 712 262 0954 REGON:
061671592 mobile: +48 605 875 558 e-mail: sklep@modelarnia24.pl



Wszystkie opisy przedmiotdéw, zdjecia i grafiki sg wtasnoscig firmy POLYCORE. Kopiowanie i rozpowszechnianie
bez pisemnej zgody zabronione.
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