Gips Gesso Rei jest specjalnie modyfikowana odmiang gipsu umozliwiajaca wytwarzanie form do zalewania
wysokotemperaturowych kompozycji takich jak metale, aluminium, otéw, itp. Wytrzymatos¢ temperaturowa
siega 950 st. C. Struktura tego gipsu ceramicznego po zastosowaniu odpowiednich technik umozliwia bardzo
doktadne odwzorowanie wszystkich szczegétéw master-modelu. Stosunek mieszania: 2 - 3 czesci wagowe gipsu
do 1 czesci wagowej wody. W celu osiggniecia maksymalnej wytrzymatosci temperaturowej konieczne jest
wygrzanie formy. Kazdorazowo w przypadku zalewania metali posiadajgcych wysoka temperature topnienia (np.
Aluminium) nalezy odlewac do cieptej formy wyjetej z pieca (ok 450 st. C) co zapobiegnie szokowi termicznemu i
pekaniu formy.

MAGAZYNOWANIE
Przechowywad w suchym i zaciemnionym miejscu w oryginalnych zamknietych opakowaniach w temperaturze
10C-22C.

BHP

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane bedg odpowiednie srodki ostroznosci
jak dla substancji chemicznych. Materiaty nieutwardzone nalezy trzymac z dala od srodkéw spozywczych oraz
dzieci. W celu ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub vinylowe oraz
okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwdrstwo powinno posiadac sprawng wentylacje. Po
kazdej operacji rece nalezy doktadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym
recznikiem papierowym.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Nie zwalnia to
jednak Panstwa z obowiazku sprawdzania we wtasnym zakresie naszych produktéw na ich zgodnos¢ z
zatozonym celem i technologig. Zastosowanie, uzycie oraz obrébka produktéw nastepuje juz poza
mozliwosciami naszej kontroli i odpowiedzialnos¢ za nie z tego powodu ponoszg wytgcznie Paristwo. Istniejgce
juz ewentualne prawa patentowe 0séb trzecich sg uwzgledniane.

Gwarantujemy doskonatg jako$¢ naszych produktéw zgodnie z naszymi Ogélnymi Warunkami Sprzedazy.

Wszystkie opisy przedmiotéw, zdjecia i grafiki s3 wtasnoscig firmy POLYCORE. Kopiowanie i rozpowszechnianie
bez pisemnej zgody zabronione.

Producent/podmiot/osoba odpowiedzialna za produkt to: POLYCORE Marcin Broda ul.
Bronistawa Ratajczaka 13/16, 21-040 Swidnik NIP: 712 262 0954 REGON:
061671592 mobile: +48 605 875 558 e-mail: sklep@modelarnia24.pl



