Epoksydowy system EPIDIAN DECO + DECO to bezrozpuszczalnikowa, niskolepka kompozycja tworzaca
transparentng powtoke o wysokich walorach estetycznych przeznaczona do wykonywania elementéw
dekoracyjnych. W wyniku potaczenia zywicy EPIDIAN DECO i utwardzacza DECO uzyskujemy powierzchnie
zywiczng charakteryzujacg sie dobrg transparentnoscig, wysokim potyskiem oraz duzg odpornoscia na Scieranie.

W sktad zestawu wchodzi 2kg zywicy EPIDIAN DECO oraz 0,8kg utwardzacza DECO

WLASCIWOSCI

* w petni transparentne wykonhczenie,

* mozliwos¢ uzyskania gtadkich dekoracyjnych powierzchni,
¢ mozliwos¢ barwienia kompozycji,

* mozliwos¢ zalewania warstw do 0,5cm grubosci

¢ odpornos¢ mechaniczna,

¢ odporno$¢ chemiczna,

¢ wodoszczelnos¢,

¢ fatwos¢ w utrzymaniu czystosci,

* nie zawiera nonylofenolu

WLASCIWOSCI FIZYKO-CHEMICZNE

® Petne utwardzanie 20°C: 7 dni

Odpornos¢ chemiczna: 14 dni

Stosunek: zywica EPIDIAN DECO:utwardzacz DECO 100:40 (wagowo)
Kolor: transparentny

ZASTOSOWANIE

Epoksydowy system EPIDIAN DECO + DECO to bezrozpuszczalnikowa, niskolepka kompozycja tworzaca
transparentng powtoke o wysokich walorach estetycznych przeznaczona do wykonywania elementéw
dekoracyjnych, wykorzystywana jest:

¢ odlewanie w petni transparentnych przedmiotéw,
¢ zatapianie matych przedmiotéw w transparentnej zywicy,
¢ wykonywanie mebli oraz przedmiotéw,

* dekoracyjnych na bazie drewna i transparentnych lub kolorowych kompozycji zywicznych, zalewanie
»kanionéw” w blatach dekoracyjnych,

¢ wylewanie powierzchni blatéw drewnianych,
* inne rozwigzania artystyczne i dekoracyjne,
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TECHNIKA PRZETWORSTWA

1. Upewni¢ sie, ze w pomieszczeniu w ktédrym wykonywane sg prace panuja odpowiednie warunki do
przetwdrstwa zywic epoksydowych, temperatura powyzej 20 °C (nie nizsza niz 18 °C) i wilgotnos¢ wzgledna
powietrza max. 60%. Przy wyzszej wilgotnosci na utwardzonej powloce mogg wystgpi¢ zmetnienia,
kraterowanie, kleistos¢. Szczegdlnie krytyczny wptyw na wyglad i jakos¢ powtoki ma obnizenie temperatury
podtoza/powierzchni podczas utwardzania ponizej temperatury punktu rosy. Tworzace sie w tych warunkach
krople kondensatu na powierzchni obnizaja walory dekoracyjne powtoki. Temperatura i wilgotnos¢ powietrza w
czasie przygotowywania, aplikacji i utwardzania kompozycji epoksydowych majg duzy wptyw na jakosc i
wiasciwosci wykonanej powtoki.

2. Réwnie istotnym i decydujacym o efekcie kohcowym jest odwazanie i mieszanie sktadnikéw kompozycji
zywicznej. Bardzo wazne jest przestrzeganie podanych proporcji wagowych. Proces mieszania nalezy
prowadzi¢ dwuetapowo : po dodaniu sktadnika B do sktadnika A nalezy miesza¢ je ze sobg mieszadtem
wolnoobrotowym (max 400 obr/min.) przez okoto 3 minuty. Nastepnie przela¢ mieszanine do czystego
pojemnika i ponownie miesza¢ ok.3 minuty. Tak przygotowang kompozycje mozna aplikowac.

3. Odwazamy odpowiednie proporcje EPIDIAN DECO wraz z utwardzaczem DECO. Jednorazowo nalezy
przygotowa¢ porcje mieszaniny nie wiekszg niz 1 kg. Czas przydatnosci do uzycia - 10 minut. W celu
unikniecia wnikania zywicy w materiat oraz niekontrolowanego wydostawania sie bgbelkéw powietrza z
drewna, materiat nalezy wczesniej zagruntowa. Do gruntowania stosowa¢ EPIDIAN®DECO z
UTWARDZACZEM DECO. Powierzchnie zalewa¢ po utwardzeniu gruntu. Wylang powtoke pozostawi¢ na 16-24
godzin w temperaturze 20 OC. W przypadku, gdy odstep wykonywania kolejnych warstw bedzie wiekszy niz 48
godzin, koniecznie jest zmatowienie, odpylenie i odttuszczenie warstwy, na ktérg bedzie naktadana kolejna
powtoka. W trakcie utwardzania zalanej powierzchni unika¢ zapylenia, przeciagdw, zawilgocenia czy wietrzenia
pomieszczen.

4. Zuzycie zywicy EPIDIAN® DECO z UTWARDZACZEM DECO przy jednokrotnym natozeniu wynosi ok. 1,0-1,1
kg/m2/1mm. (jednorazowo nie przekracza¢ grubosci warstwy 0,5 cm).

DOBRE PRAKTYKI PODCZAS PRACY Z ZYWICAMI

1. Doktadnos$¢ w dobieraniu proporcji zywica:utwardzacz: nigdy nie zamieniaj proporcji wagowych na
objetosciowe i odwrotnie. Jezeli podane sg proporcje wagowe, zawsze waz sktadniki na wadze - nie dozuj
strzykawka, jezeli podane sg proporcje objetosciowe odmierzaj sktadniki w mililitrach nie na wadze. Oba
skfadniki posiadajg inng gestos¢ wtasciwg a wiec waga 1ml jednego sktadnika jest inna niz waga drugiego.

2. Doktadnos¢ w mieszaniu: poczatkowo mieszaj sktadniki przez 2-3 minuty w pierwszym kubeczku a po tym
czasie wlej zawartos¢ do drugiego czystego i mieszaj jeszcze przez 1-2 minuty. Stosowanie tej techniki pozwala
na petng homogenizacje obu sktadnikéw ze sobg. Zazwyczaj w kompozycji zywica posiada wiekszg lepkos¢ od
utwardzacza dlatego ma tendencje do skupiania sie na Sciankach i narozach pierwszego naczynka i ciezko jest
ja dobrze wymiesza¢ nie stosujgc tej zasady.

3. Zwracaj uwage na temperatury pracy i nie chodzi tutaj jedynie o temperature powietrza w pomieszczeniu w
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ktérym odbywa sie przetwdrstwo ale takze o temperature samej zywicy i utwardzacza. Co do zasady nie zaleca
sie pracy z zywicami ponizej 20°C gdyz ma to wptyw na sam proces wigzania, im nizsza temperatura
przygotowania mieszanki zywicznej i przetrzymywania odlewu tym bardziej wydtuza sie czas wigzania, przy
niskich temperaturach czasy utwardzania moga zwiekszy¢ sie dwu-trzykrotnie od nominalnych. Natomiast zbyt
wysoka temperatura zywicy podczas pracy moze powodowac przegrzanie sie odlewu. Z naszego doswiadczenia
wynika, iz najbardziej optymalna temperatura zywicy podczas pracy miesci sie w przedziale 20°C-25°C.

4. Ponadto lepkos¢ zywicy jest funkcjg odwrotnie proporcjonalna wzgledem jej temperatury, tj. im wyzsza
temperatura zywicy tym jej lepkos¢ jest nizsza i tatwiej odbywa sie proces pozbywania bgbelkéw powietrza
powstatych w procesach mieszania lub zalewania.

5. Pamietaj, ze w przypadku zywic dwusktadnikowych (gdzie procesy wigzania sg procesami chemicznymi)
grubsze odlewy wigzg szybciej a cienkie duzo dtuzej od podawanych czaséw nominalnych. Podobnie jest z
jednostkowg masg zalewowg zywicy, mate przedmioty beda wigza¢ zazwyczaj dtuzej niz przedmioty wieksze.

6. Unikaj zbyt wysokiej wilgotnosci powietrza w miejscu pracy z zywicami.

7. Dobieraj zywice dedykowane do danego projektu, tj. przy grubych odlewach stosuj zywice do gtebszych
odlewéw, przy cienkich i matych odlewach stosuj zywice do cienkich odlewdw te, szybciej wigzg i zazwyczaj
posiadajg wiekszg twardos¢ koncowa.

8. BadZ cierpliwy, przy pracy z zywicami czas bardzo wolno ptynie, w duzej mierze przypadkdéw petne
utwardzanie tj. osiggniecie przez odlew 100% odpornosci mechanicznej osiggane jest nie wczesniej jak po 7
dniach od zalania przy zatozeniu spetnienia kilku w/w warunkdw. A co za tym, idzie nie przystepuj przed tym
czasem do prac wykoAczeniowych np. polerskich. Zywicy w petni nieutwardzonej nie da sie w sposéb
prawidtowy wypolerowad posiadajac nawet najbardziej wyrafinowane narzedzia oraz materiaty polerskie, po
prostu szkoda czasu i nerwoéw...

MAGAZYNOWANIE

Przechowywaé w suchym i zaciemnionym miejscu w oryginalnych zamknietych opakowaniach w temperaturze
10C-22C.

BHP

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane bedg odpowiednie $rodki ostroznosci
jak dla substancji chemicznych. Materiaty nieutwardzone nalezy trzymac z dala od srodkéw spozywczych oraz
dzieci. W celu ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub vinylowe oraz

Producent/podmiot/osoba odpowiedzialna za produkt to: POLYCORE Marcin Broda ul.
Bronistawa Ratajczaka 13/16, 21-040 Swidnik NIP: 712 262 0954 REGON:
061671592 mobile: +48 605 875 558 e-mail: sklep@modelarnia24.pl



okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwdrstwo powinno posiada¢ sprawng wentylacje. Po
kazdej operacji rece nalezy doktadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym
recznikiem papierowym.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Nie zwalnia to
jednak Panstwa z obowigzku sprawdzania we wlasnym zakresie naszych produktéw na ich zgodnos¢ z
zatozonym celem i technologig. Zastosowanie, uzycie oraz obrébka produktéw nastepuje juz poza
mozliwosciami naszej kontroli i odpowiedzialnos¢ za nie z tego powodu ponoszg wytgcznie Paistwo. Istniejace
juz ewentualne prawa patentowe o0séb trzecich sg uwzgledniane.

Gwarantujemy doskonatg jakos¢ naszych produktéw zgodnie z naszymi Ogdlnymi Warunkami Sprzedazy.

Wszystkie opisy przedmiotdéw, zdjecia i grafiki sg wtasnosciag firmy POLYCORE. Kopiowanie i rozpowszechnianie
bez pisemnej zgody zabronione.
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