Zywica odlewnicza CLEAR ONE (1kg zywicy + 40g katalizatora MEKP) jest zywica poliestrowa posiadajaca
najwyzszy poziom transparentnosci z posrod zywic dostepnych na rynku. Jest specjalnie modyfikowana dzieki
czemu odlewy z tej zywicy posiadajg identyczny wspétczynnik zatamania $wiatta co szkto. Odporna na
promieniowanie UV, nie z6tknie tak szybko pod wptywem czasu.Stosowana do wykonywania odlewéw wszedzie
tam gdzie potrzebujemy wysoki poziom transparentnosci. W zestawie dotgczony jest katalizator.

WLASCIWOSCI FIZYKO-CHEMICZNE
Lepkos¢: 300-400 mPas

Gestosé: 1,10 g/cm3

Czas zelowania w 25°C : 18-30 min
Udziat utwardzacza MEKP: 1,25%

Czas utwardzania 25°C: 50-80 min

Pik egzotermiczny: 115-160°C
Wytzrymatosc na rozcigganie: 69 MPa
Wytrzymatos¢ na zginanie: 90 MPa
Wytrzymatos¢ na sciskanie: 138 MPa
Temperatura ugiecia pod obcigzeniem HDT: 74°C
Twardos¢ Barcola: 35-40

ZASTOSOWANIE

Zywica odlewnicza CLEAR ONE jest stosowana do wykonywania odlewéw wszedzie tam gdzie potrzebujemy
wysoki poziom transparentnosci. Stuzy w modelarstwie, jubilerstwie w pracach plastycznych i artystycznych. Na
bazie tej zywicy wykonuje sie bransolety, kaboszony, wszelkiego rodzaju inkluzje, etc... Odlewy z tej zywicy
mozna obrabia¢ mechanicznie, wierci¢, szlifowaé, polerowad.

TECHNIKA PRZETWORSTWA

1. Upewni¢ sie, ze w pomieszczeniu w ktérym wykonujemy odlewy zachowane sg podstawowe parametry
przetworstwa zywic poliestrowych, temperatura pracy min 20°C, bezwzglednie nalezy dokonywa¢ odlewéw w
pomieszczeniach dobrze wentylowanych (zywice poliestrowe posiadajg charakterystyczny zapach, nie nalezy ich
stosowa¢ w pomieszczeniach zamknietych) z zachowaniem podstawowych srodkéw ochrony osobistej jak
rekawiczki, fartuch, okulary.

2. W zaleznosci od potrzeb odwazamy odpowiednig ilos¢ zywicy do czystego pojemnika, nastepnie dodajemy
utwardzacz w ilosci 1,25%-2% i intensywnie mieszamy tak aby dobrze ujednorodni¢ mieszanine. Zaleca sie
zastosowanie zasady trzech kubkéw aby mie¢ pewnos¢, ze proces mieszania zostat wykonany prawidtowo. Brak
dobrego wymieszania zywicy z utwardzaczem moze powodowa¢ miejscowe lepkosci na powierzchni odlewu,
podobnie jest z temperatura, jezeli bedzie za niska réwniez odlew moze czeSciowo sie nie utwardzic.

3. Zywica CLEAR ONE ma wyjatkowo niska lepko$¢ dzieki czemu zasadniczo jest mieszaning samo
odpowietrzajgca sie, dlatego po wymieszaniu przed zalaniem do formy nalezy odstawi¢ pojemnik na 3-4 minuty
w celu naturalnego odpowietrzenia sie. W przypadku gdy wyniki nie sg zadowalajgce mozna zastosowac
vacuum.

4. Podczas wykonywania odlewdéw o duzej masie nalezy dobrac ilos¢ utwardzacza aby unikna¢ przegrzania sie
mieszaniny. Z praktycznego punktu widzenia mozliwe jest ,zejscie” z ilosciag utwardzacza nawet do 0,5% tak aby
duzy odlew nam sie nie przegrzewat, nie mniej jednak duzo zalezy od rodzaju o ksztattu odlewanych
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przedmiotéw (grubosci Scianek), kazdorazowo nalezy przeprowadzi¢ testy.

5. Podczas wykonywania odlewdéw o matej masie konieczne jest zastosowanie wiekszej ilosci utwardzacza np.
3-4% oraz ewentualne doprowadzenie zewnetrzengo zrédta ciepta tak aby odlew nam sie utwardzit. Przy matych
odlewach wydtuza sie czas utwardzania i czesto powierzchnia odlewu moze by¢ czesciowo lepka.

5. Odlewanie zywicy CLEAR ONE moze odbywac sie w specjalnych formach wykonanych z PEHD, PP czy PET, np.
w wyniku odlewania elementéw jubilerskich takich jak kaboszon, naszyjnik czy bransoleta w formach z tworzyw
sztucznych czesto odlewy te nie wymagajg dodatkowej obrébki polerskiej od strony formy. W przypadku
zastosowania formy silikonowej nalezy stosowac silikony addycyjne jak najbardziej twarde, odlew wykonany w
silikonie ze wzgledu na skurcz i kontakt z powietrzem posiada na powierzchni efekt skérki pomaranicza - aby
uzyskac wysoki potysk powierzchni nalezy przeszlifowaé powierzchnie papierem Sciernym wodnym 400, 800,
1500 a nastepnie wypolerowac za pomocg ogdlnie dostepnych past polerskich samochodowych. W wyniku tych
zabieg6w uzyskujemy powierzchnie z , potyskiem lustra” W przypadku wystapienia lokalnej lepkosci ze wzgledu
na inhibicje tlenowq przed polerowaniem powierzchnie nalezy przetrze¢ acetonem.

MAGAZYNOWANIE
Przechowywad w suchym i zaciemnionym miejscu w oryginalnych zamknietych opakowaniach w temperaturze
10C-22C.

BHP

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane bedg odpowiednie srodki ostroznosci
jak dla substancji chemicznych. Materiaty nieutwardzone nalezy trzymac¢ z dala od $rodkéw spozywczych oraz
dzieci. W celu ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub vinylowe oraz
okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwdrstwo powinno posiada¢ sprawng wentylacje. Po
kazdej operacji rece nalezy doktadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym
recznikiem papierowym.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Nie zwalnia to
jednak Panstwa z obowigzku sprawdzania we wtasnym zakresie naszych produktéw na ich zgodnos¢ z
zatozonym celem i technologia. Zastosowanie, uzycie oraz obrébka produktéw nastepuje juz poza
mozliwosciami naszej kontroli i odpowiedzialnos¢ za nie z tego powodu ponosza wytgcznie Pahstwo. Istniejace
juz ewentualne prawa patentowe o0séb trzecich sg uwzgledniane.

Gwarantujemy doskonata jakos¢ naszych produktéw zgodnie z naszymi Ogdélnymi Warunkami Sprzedazy.

Wszystkie opisy przedmiotéw, zdjecia i grafiki sg wtasnoscia firmy POLYCORE. Kopiowanie i rozpowszechnianie
bez pisemnej zgody zabronione.
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