Zywica odlewnicza CLEAR FLEX (0,6kg zywicy + 0,22kg utwardzacza) dzieki swoim wtasciwo$ciom moze
by¢ stosowana do wykonywania zaréwno elementéw grubosciennych (poprzez odlewanie) jak i cienko-
powtokowych (poprzez naktadanie pedzlem). Znajduje zastosowanie wszedzie tam gdzie oczekujemy
bezbarwnego odlewu lub powtoki posiadajgcej powierzchnie o wysokim potysku przy jednoczesnym zachowaniu
wiasciwosci elastycznych. Stuzy w modelarstwie, jubilerstwie w pracach plastycznych i artystycznych oraz
przemysle reklamowym do zalewania tzw. domingu. Zywice ta mozna barwi¢ dowolnymi barwnikami z serii
Araldit, PolyPast w celu uzyskania wybarwienia catkowitego oraz barwnikdw z serii TransColor w celu uzyskania
kolorowych a jednoczesnie przezroczystych odlewdw posiadajacych wiasciwosci elastyczne. Ze wzgledu na niski
skurcz przetworczy doktadnie odwzorowuje ksztatt formy. Dodatkowo za pomoca temperatury mozliwe jest
skracanie czasu utwardzania, tj. kazde 10 stopni powyzej 25°C skraca czas utwardzania o potowe, a kazde kilka
stopni mniej niz 25°C wydtuza czas utwardzania o kilka godzin.

WLASCIWOSCI FIZYKO-CHEMICZNE

Lepkos¢ (zywica + utwardzacz): 400 mPas

Proporcje mieszania zywica:utwardzacz 100:37 (wagowo)
Gestos¢ systemu: 1,10 g/cm3

Czas zelowania w 25°C : 50 min

Czas utwardzania 25°C: 24-48 h

Twardos¢ 25°C : 65 ShA

ZASTOSOWANIE

Zywica CLEAR FLEX dzieki swoim wtaéciwoéciom moze by¢ stosowana do wykonywania zaréwno elementéw
grubosciennych (poprzez odlewanie) jak i cienko-powtokowych (poprzez naktadanie pedzlem). Znajduje
zastosowanie wszedzie tam gdzie oczekujemy bezbarwnego odlewu lub powtoki posiadajgcej powierzchnie o
wysokim potysku przy jednoczesnym zachowaniu wtasciwosci elastycznych. Stuzy w modelarstwie, jubilerstwie
w pracach plastycznych i artystycznych oraz przemysle reklamowym do zalewania tzw. domingu. Zywice ta
mozna barwi¢ dowolnymi barwnikami z serii Araldit, PolyPast w celu uzyskania wybarwienia catkowitego oraz
barwnikdw z serii TransColor w celu uzyskania kolorowych a jednoczesnie przezroczystych odlewéw
posiadajacych wiasciwosci elastyczne. Ze wzgledu na niski skurcz przetworczy dokfadnie odwzorowuje ksztatt
formy. Dodatkowo za pomocg temperatury mozliwe jest skracanie czasu utwardzania, tj. kazde 10 stopni
powyzej 25°C skraca czas utwardzania o potowe a kazde kilka stopni mniej niz 25°C wydtuza czas utwardzania o
kilka godzin.

TECHNIKA PRZETWORSTWA

1. Zaleca sie przetwdrstwo zywicy CLEAR FLEX w temperaturze powyzej 20°C. Przed przystapieniem prac zaleca
sie aby delikatnie podgrza¢ zywice umieszczajac butelke zywicy w naczyniu z ciepta woda. Woda w naczyniu
powinna by¢ ciepta w granicach 40°C, butelke nalezy przetrzymywac w cieplej wodzie przez okoto 10-15 min tak
aby zywica ogrzata sie do temperatury okoto 40°C. Czynnos¢ ta powoduje, ze zywica staje sie rzadsza i tatwiej
wydostaja sie z niej babelki powietrza. Sama zywica jest bezwonna i bezbarwna i nie wymaga szczegélnych
warunkoéw stosowania nie mniej jednak utwardzacz ma delikatny zapach amoniaku jak wszystkie utwardzacze
aminowe do zywic epoksydowych. Podczas prac nalezy nosi¢ odziez ochronng, rekawiczki, okulary, etc..

2. Po ogrzaniu w zaleznosci od potrzeb odwazamy odpowiednig ilo$¢ zywicy do czystego pojemnika, nastepnie
dodajemy utwardzacz w ilosci ( zywica : utwardzacz, 100 : 37 - wagowo) pamietajac o zachowaniu doktadnych
proporcji, nastepnie mieszamy ze soba oba sktadniki. Mieszanie przeprowadzamy najlepiej recznie, delikatnie
Zwracajac uwage na to by nie wprowadza¢ do mieszaniny zbyt duzo powietrza. Zaleca sie zastosowanie zasady
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trzech kubkéw aby mie¢ pewnos$¢, ze proces mieszania zostat wykonany prawidtowo. Ze wzgledu na diugi czas
zycia wszystkie operacje wykonujemy starannie i powoli.

3. Zywica CLEAR FLEX w potaczeniu z utwardzaczem posiada lepko$¢ 400 mPas czyli jest wystarczajaco ptynna
aby dochodzito do procesu odpowietrzania sie, dlatego po wymieszaniu zywicy z utwardzaczem dobrze jest
odstawi¢ pojemnik na 10 minut w celu pozwolenia na samoczynne wydostanie sie powietrza z mieszaniny. W
przypadku gdy wyniki nie sg zadowalajgce nalezy zastosowac komore prézniowg lub cisnieniowa gdyz jedynie ta
metoda w 100% pozwala na catkowite odpowietrzenie kompozyc;ji.

4. Nastepnie zalewamy forme dbajgc o to aby podczas tego procesu nie wprowadza¢ dodatkowego powietrza do
jej wnetrza. Rozformowanie zalezy od temperatury otoczenia oraz od masy odlewu i oscyluje w granicach 24-48
godzin o ile odlew byt stabilizowany w temperaturze min. 25°C.

MAGAZYNOWANIE
Przechowywad w suchym i zaciemnionym miejscu w oryginalnych zamknietych opakowaniach w temperaturze
10C-22C.

BHP

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane bedg odpowiednie srodki ostroznosci
jak dla substancji chemicznych. Materiaty nieutwardzone nalezy trzymac z dala od $Srodkéw spozywczych oraz
dzieci. W celu ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub vinylowe oraz
okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwdrstwo powinno posiada¢ sprawng wentylacje. Po
kazdej operacji rece nalezy doktadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym
recznikiem papierowym.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Nie zwalnia to
jednak Panstwa z obowigzku sprawdzania we wtasnym zakresie naszych produktéw na ich zgodnos¢ z
zatozonym celem i technologia. Zastosowanie, uzycie oraz obrébka produktéw nastepuje juz poza
mozliwosciami naszej kontroli i odpowiedzialnos¢ za nie z tego powodu ponoszg wytgcznie Pahstwo. Istniejace
juz ewentualne prawa patentowe 0séb trzecich sg uwzgledniane.

Gwarantujemy doskonata jakos$¢ naszych produktéw zgodnie z naszymi Ogdélnymi Warunkami Sprzedazy.

Wszystkie opisy przedmiotdéw, zdjecia i grafiki sg wtasnoscia firmy POLYCORE. Kopiowanie i rozpowszechnianie
bez pisemnej zgody zabronione.
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