Pigmenty fluorescencyjne charakteryzujg sie wysoce jaskrawymi i soczystymi kolorami w Swietle dziennym.
W przypadku o$wietlenia przedmiotu zrédtem swiatta charakteryzujacym sie matg dtugoscia fali np. promienie X,
ultrafiolet. itd... zachowujg bardzo wysoka intensywno$¢. Swiatto emitowane jest tylko wtedy gdy materiat jest
pod wptywem dziatania wspomnianych promieni, gdy promienie UV lub promienie X przestang by¢ emitowane,
efekt momentalnie zanika.

Nie nalezy myli¢ barwnikéw fluorescencyjnych z barwnikami
fotoluminescencyjnymi. Barwniki fluorescencyjne sg barwnikami bardzo
intensywnymi ale jedynie odbijajgcymi Swiatto UV a wiec do ich aktywacji niezbedne
jest zrédto promieniowania UV - lampa lub dioda. Barwniki fotoluminescencyjne sa
barwnikami magazynujgcymi energie Swietlng a po zaniku Swiatta ja oddaja.

ZASTOSOWANIE

Pigmenty fotoluminescencyjne stosuje sie dodatkéw do farb i lakieréw, zywic epoksydowych, zywic
poliestrowych, zywic poliuretanowych czy akrylowych, mas modelarskich, polastisoli, etc... Najlepsze efekty
uzyskuje sie stosujac go z zywicami bezbarwnymi lub transparentnymi. Stuzy do produkcji elementéw reklam,
pokrywania elementéw pojazdéw mechanicznych, pokrywania elementéw infrastruktury budowlanej, figurek,
oznaczen szlakdw komunikacyjnych, dekoracyjnych wypetnien spekahn w drewnie, blatach stotowych, pracach
plastycznych, przynet wedkarskich, etc.... Jedynym ograniczeniem w tym przypadku jest wyobraznia
uzytkownika.

TECHNIKA PRZETWORSTWA
1. W pierwszym etapie przygotowujemy baze do ktérej bedzie dodany pigment. Baza moze by¢ wykonana z

farby, lakieru, zywicy, plastisolu, etc.

2. Dodajemy odmierzong ilos¢ a nastepnie doktadnie mieszamy do petnego ujednorodnienia mieszaniny.
Dozowanie pigmentu zalezy od potrzeb i kazdorazowo ustalamy to wg. uznania, co do zasady to im go jest
wiecej tym lepszy efekt swietlny otrzymujemy i dtuzej bedzie trwac czas emisji Swiatta.

3. Wymieszang baze z pigmentem zalewamy do formy, natryskujemy pistoletem lub naktadamy pedzlem.
4. Po utwardzeniu dany element jest gotowy do uzytku.

MAGAZYNOWANIE
Przechowywad w suchym i zaciemnionym miejscu w oryginalnych zamknietych opakowaniach w temperaturze
10C-22C.
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BHP

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane bedg odpowiednie $rodki ostroznosci
jak dla substancji chemicznych. Materiaty nieutwardzone nalezy trzymac z dala od srodkéw spozywczych oraz
dzieci. W celu ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub vinylowe oraz
okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwdrstwo powinno posiadac sprawng wentylacje. Po
kazdej operacji rece nalezy doktadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym
recznikiem papierowym.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Nie zwalnia to
jednak Panstwa z obowiazku sprawdzania we wtasnym zakresie naszych produktéw na ich zgodnos¢ z
zatozonym celem i technologig. Zastosowanie, uzycie oraz obrébka produktéw nastepuje juz poza
mozliwosciami naszej kontroli i odpowiedzialno$¢ za nie z tego powodu ponoszg wytacznie Panstwo. Istniejgce
juz ewentualne prawa patentowe 0séb trzecich sg uwzgledniane. Gwarantujemy doskonatg jako$¢ naszych
produktéw zgodnie z naszymi Ogéinymi Warunkami Sprzedazy.

Wszystkie opisy przedmiotdéw, zdjecia i grafiki sa wtasnosciag firmy POLYCORE. Kopiowanie i rozpowszechnianie
bez pisemnej zgody zabronione.
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