Barwniki TRANS COLOR sg wysoce wydajnymi substancjami do barwienia zywic epoksydowych. Stosowane w
celu uzyskania efektu kolorowego szkta lub odlewéw imitujgcych kolorowe krysztaty. Uzyskany odlew nadal jest
przezroczysty, ale o okreslonej barwie. Zalecane zywice to Crystalline 940, Gloss Coat, Epidian 652 + IDA,
Epidian Deco + Deco K, Epidian Deco + Deco, Techniplast 400, EC 1200. Barwnik wystarcza na zabarwienie
4kg-8kg zywicy w zaleznosci od pozgdanego nasycenia koloru.

ZASTOSOWANIE

Barwniki TRANS COLOR sg wysoce wydajnymi substancjami do barwienia zywic epoksydowych - 10ml barwnika
wystarcza na zabarwienie 5kg-10kg zywicy w zaleznosci od pozadanego nasycenia koloru. Stosowane w celu
uzyskania efektu kolorowego szkta lub odlewéw imitujacych kolorowe krysztaty. Uzyskany odlew nadal jest
przezroczysty ale o okreslonej barwie. Uwaga - Zdjecia moga odbiegac kolorystycznie od finalnego wyniku
wybarwienia ze wzgledu na ustawienia rozdzielczosSci monitora i naswietlenia.

Dostepne kolory
Niebieski - Szafirowy
Fioletowy
Turkusowy
Czerwony - Rubinowy
Malinowy

Zielony - Jadeit
Oliwkowy
Szmaragdowy

Z6tty

Cytrynowy
Pomaranczowy
Bursztyn

Cola

Czarny

TECHNIKA PRZETWORSTWA

1. Przed przystapieniem do barwienia mieszanin zywicznych nalezy przeprowadzi¢ wstepne préby na matej ilosci
zywicy epoksydowej. Pokazowe odlewy zostaty wykonane przy uzyciu krystalicznie bezbarwnej zywicy
Crystalline 940 sa réwniez kompatybilne z zywicami Gloss Coat, Epidian 652 + IDA, Epidian Deco + Deco K,
Epidian Deco + Deco, Techniplast 400, EC 1200 oraz zapewne z wieloma pozostatymi epoksydami ale ze
wzgledu na bardzo duza ilos¢ odmian zywic epoksydowych przetestowanie ze wszystkimi nie byto mozliwe.
Nalezy pamieta¢, ze stosowanie barwnikéw transparentnych do innych zywic epoksydowych posiadajacych swéj
naturalny kolor i nie bedacych krystalicznie bezbarwnymi moze zmienia¢ ostateczny wyglad odlewdw.

2. Zaleca sie dozowanie barwnika do wczesniej wymieszanej kompozycji zywicy z
utwardzaczem, w poczatkowej fazie utwardzania mozliwe jest odbarwienie masy na
odcien odbiegajgcy od docelowego. Ostateczny kolor uzyskuje sie po catkowitym
utwardzeniu odlewu.

3. Zalecane dozowanie 0,5%-3% nie mniej jednak ze wzgledu na specyfike
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kolorowych a jednoczesnie transparentnych odlewdw intensywnos¢ koloru nalezy
dobra¢ doswiadczalnie w zaleznosci od potrzeb.

Nalezy pamieta¢, ze odlewy transparentne nie powinny by¢ poddawane intensywnemu nastonecznieniu, gdyz
mozliwe jest rozjasnianie sie koloréw wraz z uptywem czasu szczegélnie przy zbyt matym udziale barwnika w
kompozycji zywicznej.

MAGAZYNOWANIE
Przechowywad w suchym i zaciemnionym miejscu w oryginalnych zamknietych opakowaniach w temperaturze
10C-22C.

BHP

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane bedg odpowiednie Srodki ostroznosci
jak dla substancji chemicznych. Materiaty nieutwardzone nalezy trzymac¢ z dala od srodkéw spozywczych oraz
dzieci. W celu ochrony przed zachlapaniem nalezy nosic stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub vinylowe oraz
okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwérstwo powinno posiadac sprawng wentylacje. Po
kazdej operacji rece nalezy doktadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym
recznikiem papierowym.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan naszej
wiedzy. Nie zwalnia to jednak Panstwa z obowigzku sprawdzania we wiasnym zakresie
naszych produktéw na ich zgodnos¢ z zatozonym celem i technologig. Zastosowanie, uzycie
oraz obrébka produktéw nastepuje juz poza mozliwoSciami naszej kontroli i odpowiedzialnos¢
za nie z tego powodu ponoszg wytgcznie Panstwo. Istniejgce juz ewentualne prawa patentowe
0s0b trzecich sg uwzgledniane.

Gwarantujemy doskonatg jakos¢ naszych produktéw zgodnie z naszymi Ogdlnymi Warunkami
Sprzedazy.

Wszystkie opisy przedmiotdw, zdjecia i grafiki sg wtasnoscia firmy POLYCORE. Kopiowanie i rozpowszechnianie
bez pisemnej zgody zabronione.
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