Acrystal Decora Miedz jest kompozycja zywicy akrylowej i specjalnego wypetniacza zawierajacego czasteczki
metali. Odlew imituje swoim wygladem miedzZ. Produkowana przez swiatowego lidera, francuskg firme Acrystal.

Acrystal Decora Miedz jest to kompozycja dwusktadnikowa ztozona ze sktadnika A ktérym jest ptynna zywica
akrylowa oraz sktadnika B stanowigcego sproszkowang miedz. Produkt ten charakteryzuje sie bardzo dobra
obrabialnoscia, narzedzia mozemy czysci¢ wodg bez zapachu, praktycznie bez skurczu przetwérczego,
wytrzymaty, ognioodporny, odporny na wilgo¢, ponadto posiada relatywnie niska cene.

WLASCIWOSCI FIZYKO-CHEMICZNE
Proporcje mieszania: Zywica : proszek 1 : 5
Gestos¢ po utwardzeniu: 2,3 g/cm’

Czas zycia: 8 - 10 min

Rozformowanie - 20 - 100 min

Wytrzymatosc na Sciskanie po utwardzeniu - 30MPa
Kolor - marmur carrara

Klasa odpornosci ogniowej - M1

Maksymalna wytrzymatos¢ na zginanie - 18MPa
Odpornosc na UV - doskonata

Catkowite utwardzenie po: 72h

ZASTOSOWANIE

Acrystal Decora Miedz jest to bezrozpuszczalnikowa dwu komponentowa kompozycja Zywicy akrylowej i
specjalnego wypetniacza zawierajgcego czgsteczki metali. Odlew imituje swoim wygladem miedz. Stosowana na
zewnatrz i wewnatrz pomieszczen do produkcji replik, figur, elementéw architektonicznych, prototypdw, i
dekoracji. Odporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych i UV.

TECHNIKA PRZETWORSTWA

1. Odwazamy oba sktadniki w podanych proporcjach, nastepnie wsypujemy proszek do zZywicy i mieszamy.
Zaleca sie aby dodawac proszek do zywicy porcjami caty czas mieszajac, pomaga to w doktadnym
ujednorodnieniu. Do mieszania mozemy uzywac drewnianej szpatutki a przy wiekszych ilosciach mozna
zastosowac mieszadfo mechaniczne, np.: wiertarke z mieszadetkiem do kleju od ptytek.

2. Po wymieszaniu obu sktadnikéw mozna zaobserwowa¢ minimalny wzrost temperatury $wiadczacy jedynie o
zachodzeniu reakcji pomiedzy oboma sktadnikami. Tak ujednorodniong mieszanine zalewamy do formy. Nalezy
pamietad, iz na wszystkie operacje zwigzane z mieszaniem i zalaniem formy mamy maksymalnie 6-7 min.

3. Rozformowanie zalezy od wielkos$ci odlewdw ale z praktycznego punktu widzenia, jezeli odlew zdazyt sie
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wychtodzi¢ jest to juz czas na wyjecie go z formy. Nalezy pamieta¢, ze powierzchnie odlewéw odstonietych tj.
nie bedacych w formie przyjmujg strukture powierzchni lekko matowa.

4. Wykonhczenie odlewu sprowadza sie do przetarcia jego powierzchni wetng druciang w celu pozbycia sie
delikatnego filmu z zywicy az do uzyskania pozgdanego efektu.

MAGAZYNOWANIE
Przechowywac w suchym miejscu w oryginalnych zamknietych opakowaniach w temperaturze 15 - 25 °C. z dala
od nasfonecznienia.

BHP

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane bedg odpowiednie srodki ostroznosci
jak dla substancji chemicznych. Materiaty nieutwardzone nalezy trzymad z dala od $rodkéw spozywczych oraz
dzieci. W celu ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub vinylowe oraz
okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwdrstwo powinno posiada¢ sprawng wentylacje. Po
kazdej operacji rece nalezy doktadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym
recznikiem papierowym.
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