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Masa PROGEL jest kompozycjg pochodzenia naturalnego.

ZASTOSOWANIE

Masa PROGEL jest to masa wielokrotnego uzytku do dublowania. W pewnym sensie
jest to substytut silikonu do nisko seryjnych produkcji odlewéw z mas gipsowych i
zywic akrylowych. W pierwotnej postaci sg to ,galaretowate” kesy o kolorze
zielonym. Idealnie nadaje sie do testowania wynikow odlewu, linii ciecia, etc...

TECHNIKA PRZETWORSTWA
1. Odwazong ilos¢ podgrzewamy do temperatury 90°C w tazni wodnej, intensywnie
mieszajac, nie dopusci¢ do wrzenia.

2. Tak roztopiong mase schtadzamy do temperatury 45°C i zalewamy model, zaleca
sie zwilzenie wodg modelu przed zalaniem masy.

3. Forma jest gotowa po ostygnieciu masy.

4. Zachowad ostroznos¢ podczas wykonywania operacji gdyz podgrzewamy mase do
wysokiej temperatury.

MAGAZYNOWANIE
Przechowywa¢ w suchym i zaciemnionym miejscu w oryginalnych zamknietych
opakowaniach w temperaturze 10C-22C.

BHP

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane bedg
odpowiednie srodki ostroznosci jak dla substancji chemicznych. Materiaty
nieutwardzone nalezy trzymac z dala od $srodkéw spozywczych oraz dzieci. W celu
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ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub
vinylowe oraz okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwdrstwo
powinno posiada¢ sprawng wentylacje. Po kazdej operacji rece nalezy doktadnie
umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym recznikiem
papierowym.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan
naszej wiedzy. Nie zwalnia to jednak Panstwa z obowigzku sprawdzania we wtasnym
zakresie naszych produktdw na ich zgodnos¢ z zatozonym celem i technologia.
Zastosowanie, uzycie oraz obrébka produktéw nastepuje juz poza mozliwosSciami
naszej kontroli i odpowiedzialnos¢ za nie z tego powodu ponoszg wytgcznie Panstwo.
Istniejgce juz ewentualne prawa patentowe 0séb trzecich sg uwzgledniane.
Gwarantujemy doskonatg jakos$¢ naszych produktéw zgodnie z naszymi Ogdélnymi
Warunkami Sprzedazy.

Wszystkie opisy przedmiotéw, zdjecia i grafiki sg wtasnoscig firmy POLYCORE.
Kopiowanie i rozpowszechnianie bez pisemnej zgody zabronione.
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