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Masa do powielania czesci ciat jest kompozycja pochodzenia naturalnego,
produkowana przez renomowang wtoskg firme.

WLASCIWOSCI
Postac: proszek
Zapach: owocowy
Kolor: jasno zéity
Czas mieszania: 45s

Czas wigzania: 60s

ZASTOSOWANIE

Masa do powielania czesci ciat jest to masa pochodzenia naturalnego powstajgca z
roslin a wiec catkowicie nie toksyczna. Umozliwia bardzo tatwe powielanie czesci
ciata, stopy, dtonie, nos, etc.. Do wykonywania odciskow stosujemy proporcje 1 : 2
(wagowo) a do zalewania proporcje 1 : 4 (wagowo) gdzie pierwszym sktadnikiem jest
proszkowa masa a drugim to woda. Z opakowania 0,5kg uzyskujemy okoto 1500ml
gotowej masy zalewowej.

TECHNIKA PRZETWORSTWA

1. Odwazamy potrzebne ilosci przy zachowaniu okreslonych proporcji i intensywnie
mieszamy do momentu zmiany koloru z malinowej na pomarahczowq. Gdy to nastgpi
przelewamy do pojemnika, gdy masa zaczyna zmienia¢ kolor na zétty szybko
zanurzamy w niej wilgotng dtoh. W poczatkowej fazie wigzania zalecane jest
wykonanie kilku delikatnych ruchéw dtoni oraz palcéw w celu pozbycia sie powietrza
ktére mogto zosta¢ wttoczone do masy podczas zanurzania w niej dtoni. Po uptywie
okoto 1min wyciggamy dton z masy robigc to delikatnie.
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2. Po okoto 5 minutach od wyciggniecia dtoni forma jest gotowa i mozemy do niej
zala¢ mieszanke gipsowa pamietajgc aby nie zawierata pecherzy powietrza. Po
zastygnieciu gipsu usuwamy mase otrzymujgc odlew , naszej wtasnosci”

3. Odlew gipsowy powinien by¢ wykonany niezwtocznie po wykonaniu formy gdyz
masa pod wptywem czasu ulega wysychaniu i kurczeniu.

4. Poniewaz masa utwardza sie bardzo szybko przed przystgpieniem do operacji
nalezy przygotowac caty sprzet ktéry bedzie nam potrzebny do wykonania tego
zadania.

5. Produkt jest catkowicie obojetny dla ciata (pochodzenia roslinnego) nie mniej
jednak zalecane jest wykonanie préby alergicznej np. wykonujgc odlew palca.

MAGAZYNOWANIE

Przechowywa¢ w suchym i zaciemnionym miejscu w oryginalnych zamknietych
opakowaniach w temperaturze 10C-22C.

BHP

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane beda
odpowiednie srodki ostroznosci jak dla substancji chemicznych. Materiaty
nieutwardzone nalezy trzymac z dala od srodkéw spozywczych oraz dzieci. W celu
ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub
vinylowe oraz okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwdérstwo
powinno posiada¢ sprawng wentylacje. Po kazdej operacji rece nalezy doktadnie
umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym recznikiem
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papierowym.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan
naszej wiedzy. Nie zwalnia to jednak Pahstwa z obowigzku sprawdzania we wifasnym
zakresie naszych produktdw na ich zgodnos¢ z zatozonym celem i technologia.
Zastosowanie, uzycie oraz obrdbka produktéw nastepuje juz poza mozliwosciami
naszej kontroli i odpowiedzialnos¢ za nie z tego powodu ponoszg wytgcznie Panstwo.
Istniejgce juz ewentualne prawa patentowe 0séb trzecich sg uwzgledniane.
Gwarantujemy doskonatg jakos¢ naszych produktéw zgodnie z naszymi Ogdélnymi
Warunkami Sprzedazy.

Wszystkie opisy przedmiotédw, zdjecia i grafiki sg wtasnoscig firmy POLYCORE.
Kopiowanie i rozpowszechnianie bez pisemnej zgody zabronione.
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