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Acrystal Carrara jest kompozycja zywicy akrylowej i specjalnego mineralnego
wypetniacza imitujgca kamieh i marmur produkowang przez sSwiatowego lidera,
francuska firme Acrystal.

Acrystal Carrara jest to kompozycja dwusktadnikowa ztozona ze sktadnika A ktérym
jest ptynna zywica akrylowa oraz sktadnika B stanowigcego proszek krystaliczny wraz
z czasteczkami kamienia. Produkt ten charakteryzuje sie bardzo dobrg
obrabialnoscig, narzedzia mozemy czysci¢ woda bez zapachu, praktycznie bez
skurczu przetwoérczego, wytrzymaty, ognioodporny, odporny na wilgo¢, ponadto
posiada relatywnie niskg cene.

WLASCIWOSCI FIZYKO-CHEMICZNE
Proporcje mieszania: zywica : proszek 1 : 5

Gestos¢ po utwardzeniu: 1,9 g/cm3

Czas zycia: 8 - 10 min

Rozformowanie - 20 - 100 min

Wytrzymatos¢ na sciskanie po utwardzeniu - 30MPa

Kolor - marmur carrara

Klasa odpornosci ogniowej - M1

Maksymalna wytrzymatos¢ na zginanie - 18MPa
Odpornos¢ na UV - doskonata

Catkowite utwardzenie po: 72h

ZASTOSOWANIE

Acrystal Carrara jest to bezrozpuszczalnikowa dwu komponentowa kompozycja
zywicy akrylowej i specjalnego mineralnego wypetniacza imitujgca kamien i marmur.
Stosowana na zewngtrz i wewnatrz pomieszczen do produkcji replik, figur, elementéw
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architektonicznych, prototypdéw, i dekoracji. Odporna na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych i UV. W kompozycji pierwotnej wynikowo daje nam odlewy imitujgce
biaty marmur a po dodaniu specjalnych pigmentéw mozemy uzyskac efekty wizualne
zblizone do innych kamieni.

TECHNIKA PRZETWORSTWA

1. Odwazamy oba sktadniki w podanych proporcjach, nastepnie wsypujemy proszek
do zywicy i mieszamy. Zaleca sie aby dodawac proszek do zywicy porcjami caty czas
mieszajac, pomaga to w doktadnym ujednorodnieniu. Do mieszania mozemy uzywac
drewnianej szpatutki a przy wiekszych ilosciach mozna zastosowad mieszadio
mechaniczne, np.: wiertarke z mieszadetkiem do kleju od ptytek.

2. Po wymieszaniu obu sktadnikbw mozna zaobserwowac minimalny wzrost
temperatury swiadczacy jedynie o zachodzeniu reakcji pomiedzy oboma sktadnikami.
Tak ujednorodniong mieszanine zalewamy do formy. Nalezy pamietaé, iz na
wszystkie operacje zwigzane z mieszaniem i zalaniem formy mamy maksymalnie 6-7
min.

3. Rozformowanie zalezy od wielkosci odlewéw ale z praktycznego punktu widzenia,
jezeli odlew zdgzyt sie wychtodzi¢ jest to juz czas na wyjecie go z formy. Nalezy
pamietad, ze powierzchnie odlewdéw odstonietych tj. nie bedgcych w formie przyjmujg
strukture powierzchni lekko matowsa.

4. Wykohczenie odlewu sprowadza sie do dwdch wariantéw w pierwszym gdy chcemy
uzyskac¢ chropowata powierzchnie kamienia zaraz po wyjeciu odlewu z formy nalezy
jego powierzchnie przeciera¢ (do uzyskania pozadanego efektu) ggbka nasaczong
wodg. W drugim wariancie gdy chcemy uzyskad idealnie btyszczacg powierzchnie
marmuru musimy poczeka¢ na petne utwardzenie kompozycji nastepnie poddacd
powierzchnie polerowaniu mechanicznemu.
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MAGAZYNOWANIE

Przechowywa¢ w suchym i zaciemnionym miejscu w oryginalnych zamknietych
opakowaniach w temperaturze 10C-22C.

BHP

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane bedg
odpowiednie srodki ostroznosci jak dla substancji chemicznych. Materiaty
nieutwardzone nalezy trzymad z dala od srodkéw spozywczych oraz dzieci. W celu
ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub
vinylowe oraz okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwdrstwo
powinno posiada¢ sprawng wentylacje. Po kazdej operacji rece nalezy doktadnie
umy¢ myditem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym recznikiem
papierowym.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan
naszej wiedzy. Nie zwalnia to jednak Pahstwa z obowigzku sprawdzania we wifasnym
zakresie naszych produktéw na ich zgodnos¢ z zatozonym celem i technologia.
Zastosowanie, uzycie oraz obrdbka produktéw nastepuje juz poza mozliwosciami
naszej kontroli i odpowiedzialnos¢ za nie z tego powodu ponoszg wytgcznie Panstwo.
Istniejgce juz ewentualne prawa patentowe o0sob trzecich sg uwzgledniane.
Gwarantujemy doskonatg jakos¢ naszych produktéw zgodnie z naszymi Ogdélnymi
Warunkami Sprzedazy.

Wszystkie opisy przedmiotéw, zdjecia i grafiki sg wiasnoscig firmy POLYCORE.
Kopiowanie i rozpowszechnianie bez pisemnej zgody zabronione.
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