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Acrystal Prima jest zywicg odlewniczg akrylowg (na bazie wody) produkowang
przez Swiatowego lidera, francuskg firme Acrystal.

Acrystal Prima jest to kompozycja dwuskfadnikowa ztozona ze sktadnika A ktérym
jest ptynna zywica akrylowa oraz sktadnika B stanowigcego proszek krystaliczny.
Produkt ten charakteryzuje sie bardzo dobrg obrabialnoscig, narzedzia mozemy
czysci¢ wodg bez zapachu, praktycznie bez skurczu przetwérczego, kolor biaty/acru,
wytrzymaty, ognioodporny, ponadto posiada relatywnie niskg cene.

WLASCIWOSCI FIZYKO-CHEMICZNE
Proporcje mieszania: zywica : proszek 1: 2,5
Gestos¢ po utwardzeniu: 1,7 g/cm3

Czas zycia: 8 - 10 min

Rozformowanie: od 20 do 100 min
Wytrzymatos¢ na Sciskanie po utwardzeniu: 30MPa
Kolor: biaty/ecru

Klasa odpornosci ogniowej: Al

Maksymalna wytrzymatos¢ na zginanie - 18MPa
Twardosc Shore D - 83

Odpornos¢ na UV - doskonata

ZASTOSOWANIE

Acrystal Prima jest to akrylowa 2zywica odlewnicza, bezrozpuszczalnikowa,
bezzapachowa, ekologiczna - na bazie wody. Stosowana do produkcji replik, figur,
elementow architektonicznych, prototypéw, modeli, dekoracji. Odporna na dziatanie
czynnikdéw atmosferycznych i UV. W przypadku elementéw narazonych na
intensywny kontakt z wilgocig np. opady deszczu (zewnetrzne elementy sztukaterii,
figury ogrodowe, etc...) odlewy nalezy zabezpieczy¢ przed wnikaniem do wewnatrz
wody poprzez 1-2 krotng impregnacje srodkiem Acrystal Finition.

W systemie tym mozna modyfikowac zaréwno witasnosci, wyglad, strukture jak i
odczucia dotykowe przez dodanie réznych wypetniaczy takich jak m.in. kwarc, piaski i
proszki skat, proszkéw metali, barwnikéw, pigmentéw. Przy czym wypetniacze przed
wymieszaniem z systemem Acrystal Prima powinny by¢ suche, czasami wystepuje
koniecznos$¢ ich przesuszenia, nie zaleca sie réwniez stosowania barwnikéw innych
niz system Acrystal, gdyz barwniki nieznanego pochodzenia mogg zawiera¢ zbyt duzg
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ilos¢ wody lub innych dodatkéw moggcych zaburzac proces sieciowania lub moga
ograniczy¢ mozliwos¢ przetwoérstwa systemu Acrystal Prima.

Powierzchnia moze by¢ btyszczgca bgdZz matowa oraz dodatkowo wodoodporna przez
naniesienie Acrystal Finition.

Acrystal Prima bardzo dobrze pokrywa oraz przykleja sie do styropianu i innych
pianek. Umozliwia to  produkowanie lekkich przenosnych  elementéw
wykorzystywanych np. w scenografii czy tez wystawach targowych. Stosujac
dodatkowo kilka warstw czterokierunkowej tkaniny Acrystal 200-4D mozna uzyskac
bardzo wytrzymate mechanicznie struktury i powierzchnie.

Acrystal Prima moze byc¢ przetwarzana metodg odlewania, formowania rotacyjnego,
laminowanie lub natryskiwania.

TECHNIKA PRZETWORSTWA

1. Odwazamy oba sktadniki w podanych proporcjach, nastepnie wsypujemy proszek
do zywicy i mieszamy. Zaleca sie aby dodawac proszek do zywicy porcjami caty czas
mieszajac, pomaga to w doktadnym ujednorodnieniu. Do mieszania mozemy uzywac
drewnianej szpatutki a przy wiekszych ilosciach mozna zastosowad mieszadio
mechaniczne, np.: wiertarke z mieszadetkiem do kleju od ptytek. Nalezy jednak
pamietac, ze mieszanie reczne moze byc¢ niewystarczajgce dlatego zaleca sie aby do
mieszania stosowac¢ wiertarke z wysokoobrotowym mieszadtem. Nalezy uzywac
dosy¢ duzych predkosci mieszania ok. 700 obrotéw na minute w celu utworzenia wiru
i rozbicia drobnych brytek. Procedura powinna wyglgdac¢ nastepujaco:

a) Mieszac ptyny (Acrystal Prima + spowalniacz + pigmenty) przez 15 do 30 sekund.
b) Kontynuowa¢ mieszanie cieczy powoli dodajgc proszek Basic Crystal.

c) Kontynuowad¢ mieszanie az do rozbicia wszystkich grudek i powstania kremowej
konsystencji.

d) Po skonczeniu mieszania w razie potrzeby dodawac srodek tiksotropowy Acrystal
Thixo i mieszanine ponownie wymiesza¢. Dodatek tego sSrodka powoduje
zageszczenie mieszaniny co utatwia naktadanie mieszaniny pedzlem lub szpachelka.

e) Pozostawi¢ na chwile dla usuniecia pecherzykéw powierza. W przypadku zbyt
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wysokiego napowietrzenia konieczne jest zastosowanie komory prézniowej w celu
usuniecia pecherzy powietrza z mieszaniny, gdyz brak pecherzy powietrza w
mieszaninie warunkuje uzyskanie prawidtowej struktury przekroju odlewu jak i
struktury powierzchni.

f) nie zaleca sie przetwarzac ponizej 12°C

2. Po wymieszaniu obu sktadnikédw oraz zalaniu formy mozna zaobserwowac
minimalny wzrost temperatury i dosy¢ szybkie gestnienie mieszaniny a odstonieta
(widoczna) powierzchnia staje sie matowa. Nalezy pamieta¢, iz system Acrystal Prima
jest systemem stosunkowo szybko wigzgcym a wiec nie mamy zbyt duzo czasu na
operacje, w przypadku gdy chcemy wydtuzy¢ czas pracy nalezy zastosowac dodatek
ACRYSTAL RETARDATEUR w ilosci od 0,1% do max. 2%. Zastosowanie spowalniacza
ACRYSTAL RETARDATEUR w zaleznosci od udziatu % moze wydtuzy¢ czas pracy z
8-10min. nawet do 90min. przy czym nalezy raczej unika¢ gdérnych dawek tego
dodatku, czas pracy w duzej mierze zalezy réwniez od warunkéw otoczenia tj.
temperatury jak i wilgotnosci.

3. Rozformowanie zalezy od wielkosci odlewdw ale z praktycznego punktu widzenia,
jezeli odlew zdgzyt sie wychtodzi¢ jest to juz czas na wyjecie go z formy i wynosi od
20min. do 2h. Nalezy pamietaé, ze powierzchnie odlewdéw odstonietych tj. nie
bedgcych w formie przyjmujg strukture powierzchni lekko matowg, charakter
powierzchni odlewu od strony formy zalezy w duzej mierze od rodzaju powierzchni
samej formy tj. jezeli forma silikonowa jest w potysku to i odlew z Acrystal Prima
bedzie w potysku, jezeli forma silikonowa bedzie w macie to i odlew bedzie matowy.
Poniewaz proszkowy utwardzacz jest jednoczesnie mineralnym wypetniaczem
charakter powierzchni odlewu przypomina naturalny kamien lub gips, dlatego tez
systemy akrylowe nazywane sg czesto gipsem polimerowym, kamieniem
polimerowym lub betonem polimerowym.

MAGAZYNOWANIE
Przechowywa¢ w suchym i zaciemnionym miejscu w oryginalnych zamknietych
opakowaniach w temperaturze 10C-22C.

BHP
Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane bedg
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odpowiednie srodki ostroznosci jak dla substancji chemicznych. Materiaty
nieutwardzone nalezy trzymac z dala od srodkéw spozywczych oraz dzieci. W celu
ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub
vinylowe oraz okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwdérstwo
powinno posiada¢ sprawng wentylacje. Po kazdej operacji rece nalezy doktadnie
umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym recznikiem
papierowym.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan
naszej wiedzy. Nie zwalnia to jednak Pahstwa z obowigzku sprawdzania we wifasnym
zakresie naszych produktéw na ich zgodnos$¢ z zatozonym celem i technologia.
Zastosowanie, uzycie oraz obrdébka produktéw nastepuje juz poza mozliwosciami
naszej kontroli i odpowiedzialnos¢ za nie z tego powodu ponoszg wytgcznie Panstwo.
Istniejgce juz ewentualne prawa patentowe 0séb trzecich sg uwzgledniane.
Gwarantujemy doskonatg jakos¢ naszych produktéw zgodnie z naszymi Ogdélnymi
Warunkami Sprzedazy.

Wszystkie opisy przedmiotéw, zdjecia i grafiki sg wtasnoscig firmy POLYCORE.
Kopiowanie i rozpowszechnianie bez pisemnej zgody zabronione.
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