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ZASTOSOWANIEEPODEX WAX - srodek na bazie wosku statego w postaci pasty.
Posiada bardzo dobre wtasnosci ntyadhezyjne, jest tatwy do polerowania i bardzo
wydajny. Czesto stosuje sie go takze jako warstwe antyadhezyjng modelu przy
wykonaniu formy.

Jego stosowanie znaczenie wydtuza zywotnosc¢ form.

TECHNIKA PRZETWORSTWAL. Upewnij sie, ze powierzchnia jest sucha i wolna od
kurzu.2. Nanies¢ EPODEX WAX za pomocq Scierki.3. Pozostaw wosk do wyschniecia
na 1-3 godziny.4. W razie potrzeby wypoleruj powierzchnie.5. Po uzyciu zamknij
pojemnik.Uwaga: Nie naktadac i nie suszy¢ w temperaturze ponizej + 15°C i/lub przy
wilgotnosci wzglednej powietrza &gt; 80%. Wilgotnos¢ drewna maks. 18 %.

2. Witasciwosci wosku sprawiajg, ze nie jest konieczne stosowanie alkoholu
poliwinylowego wyjatkiem sg ,Swieze” formy wykonane z kompozytu poliestrowego
albo modele pokryte szpachlg poliestrowg w kazdym z takich przypadkow (forma lub
model) zawiera nieodparowany styren ktéry wchodzi w reakcje z rozdzielaczami
woskowymi wtedy zaleca sie jako pierwszg warstwe zastosowal¢ PVA. W kazdym
przypadku gdy forma jest wysezonowana lub wygrzana stosowanie PVA jest zbedne.
MAGAZYNOWANIEPrzechowywa¢ w suchym i zaciemnionym miejscu w
oryginalnych zamknietych opakowaniach w temperaturze 10C-22C.

BHPProdukt moze byc obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane bedg
odpowiednie sSrodki ostroznosci jak dla substancji chemicznych. Materiaty
nieutwardzone nalezy trzymac z dala od Srodkéw spozywczych oraz dzieci. W celu
ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub
vinylowe oraz okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwdrstwo
powinno posiada¢ sprawng wentylacje. Po kazdej operacji rece nalezy doktadnie
umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym recznikiem
papierowym.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan
naszej wiedzy. Nie zwalnia to jednak Pahstwa z obowigzku sprawdzania we wtasnym
zakresie naszych produktéw na ich zgodnos¢ z zatozonym celem i technologia.
Zastosowanie, uzycie oraz obrébka produktéw nastepuje juz poza mozliwosSciami
naszej kontroli i odpowiedzialnos¢ za nie z tego powodu ponoszg wytgcznie Panstwo.
Istniejgce juz ewentualne prawa patentowe o0séb trzecich sg uwzgledniane.
Gwarantujemy doskonatg jakos¢ naszych produktéw zgodnie z naszymi Ogdélnymi
Warunkami Sprzedazy.Wszystkie opisy przedmiotéw, zdjecia i grafiki sg wtasnoscia
firmy POLYCORE. Kopiowanie i rozpowszechnianie bez pisemnej zgody zabronione.

Producent/podmiot/osoba odpowiedzialna za produkt to: POLYCORE Marcin Broda ul. Bronistawa
Ratajczaka 13/16, 21-040 Swidnik NIP: 712 262 0954 REGON: 061671592 mobile: +48 605 875 558
e-mail: sklep@modelarnia24.pl
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