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RUNTOP FC 45 jest to kompozycja poliuretanowa sktadajgca sie z dwdch sktadnikéw
poliolu (sktadnik A) oraz izocyjanianu (sktadnik B) mieszanych ze sobg w bardzo
prostej proporcji 1 : 1 (wagowo). Jest to zywica niskolepka, charakteryzuje sie bardzo
dobrym odgazowaniem, przy umiejetnym przetwdrstwie nie wystepuje koniecznosé
stosowania vacuum. Poprzez dodanie réznego rodzaju wypetniaczy poza aspektem
ekonomicznym (zmniejszamy koszt wyrobu) mozemy dowolnie modyfikowac jej
wtasciwosci estetyczne i mechaniczne. Wyroby wykonane tg metodg znakomicie
poddajg sie obrébce mechanicznej, wiercenie, szlifowanie i polerowanie.

WLASCIWOSCI FIZYKO-CHEMICZNE

Postac : ciecz o bardzo niskiej lepkosci
Proporcje mieszania (poliol + izocyjanian): 1 : 1 (wagowo)
Lepkos$¢ mieszaniny w 25°C I1ISO2555: 100 mPas
Czas zycia w 25°C : 4,5 min

Czas do rozformowania 25°C: 60min

Kolor utwardzonej mieszaniny: bezowy
Gestosc: 1,1 kg/dcm3

Twardos¢ 1ISO868: 65-70 Shore D

Zalecane grubosci odlewdéw do: 30mm
Temperatura ugiecia ISO 75: 70-80°C

ZASTOSOWANIE

Zywica RUNTOP FC45 jest to szybko utwardzalna zywica poliuretanowa do odlewania
elementow cienkosciennych jak i modeli o réznych grubosciach, znakomicie nadaje
sie do napetniania réznymi wypetniaczami. ldealnie nadaje sie do odlewnia czesci
prototypowych, figurek, statuetek, modeli redukcyjnych, elementéw dekoracyjnych
czy architektonicznych, elementéw produkcyjnych, form czy uchwytdw, sprzetu
wedkarskiego np. wobleréw, itd... Zywica RUNTOP FC45 idealnie nadaje sie do
odlewania w formach silikonowych z silikonéw kondensacyjnych takich jak MM911,
MM918, MM922, MM928, MM940 jak i addycyjnych takich jak XIAMETER 4234-T4 lub
XIAMETER 4250-S Kit Green.

Producent/podmiot/osoba odpowiedzialna za produkt to: POLYCORE Marcin Broda ul. Bronistawa
Ratajczaka 13/16, 21-040 Swidnik NIP: 712 262 0954 REGON: 061671592 mobile: +48 605 875 558
e-mail: sklep@modelarnia24.pl



)
1 KARTA DANYCH TECHNICZNYCH
POLYCORE

POLYCORE Marcin Broda NIP 7122620954, REGON 061671592, ul. Ratajczaka 13/16, 21-040 Swidnik

TECHNIKA PRZETWORSTWA

1. Upewnic¢ sie, ze w pomieszczeniu w ktérym wykonujemy odlewy zachowane sg
podstawowe parametry przetwérstwa zywic poliuretanowych tj. niska wilgotnosc
(zalecane ponizej 40%), temperatura powyzej 20°C (dotyczy zaréwno kompozycji
zywicznej, formy jak i otoczenia), forma koniecznie musi by¢ sucha oraz pozbawiona
wszelkich zabrudzen po ostatnim odlewie.

2. Przed przystapieniem do odwazenia zaréwno poliol jak i izocyjanian nalezy osobno
bardzo dobrze wymiesza¢ gdyz sktadaja sie one z wielu réznych sktadnikéw ktére pod
wptywem czasu mogq sie rozwarstwiad, jest to naturalny proces charakterystyczny
dla wszystkich zywic poliuretanowych. Nastepnie tgczymy ze sobg sktadnik Ai B w
proporcjach 1 : 1 odwazajgc je starannie. Nie dopusci¢ do zalegania w narozach
pojemnika nie wymieszanych frakcji, zwréci¢ uwage na to aby podczas procesu
mieszania nie wprowadza¢ czastek powietrza do mieszaniny, nie zaleca sie
stosowania mechanicznych mieszadet.

3. Wymieszang kompozycje wlewac do formy do jej zapetnienia, operacje zakonczy¢
przed uptywem 4min zanim zywica zacznie wigzac¢. Przy wykonywaniu elementdéw
grubosciennych powyzej 25 - 30mm grubosci nalezy zalewac¢ forme warstwami,
pamietajgc, ze drugg warstwe zalewamy po zzelowaniu pierwszej. Przy
skomplikowanych ksztattach odlewéw zaleca sie aby forma posiadata tzw.
odpowietrzenia. Grubos$¢ zalewy mozemy zwiekszy¢ nawet do 100mm pod
warunkiem zastosowania specjalnych wypetniaczy np. wodorotlenku glinu.

4. Po uptywie 60min mozemy wyjg¢ odlany element z formy i cieszy¢ sie uzyskanym
efektem. W przypadku elementéw wykonanych z wypetniaczami np. pytem
aluminiowym przed przystagpieniem do obrébki mechanicznej (szlifowanie, wiercenie,
polerowanie) zalecane jest odczeka¢ 24h w celu osiggniecia przez odlew 100%
wytrzymatosci.

MAGAZYNOWANIE

Przechowywa¢ w suchym miejscu w oryginalnych zamknietych opakowaniach w
temperaturze 10 - 25 °C. Oba sktadniki mieszaniny sg substancjami higroskopijnymi,
chtong wilgo¢ z powietrza dlatego czesciowo zuzyte opakowania nalezy natychmiast
szczelnie zamkng¢. Zbyt diugie przetrzymywanie otwartych opakowan bedzie
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skutkowato czesSciowym spienieniem sie mieszaniny i powstawaniem wad na
odlewach dlatego nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na to zagadnienie.

BHP

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane bedg
odpowiednie srodki ostroznosci jak dla substancji chemicznych. Materiaty
nieutwardzone nalezy trzymac z dala od $srodkéw spozywczych oraz dzieci. W celu
ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub
winylowe oraz okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwdrstwo
powinno posiada¢ sprawng wentylacje. Po kazdej operacji rece nalezy doktadnie
umy¢ myditem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym recznikiem
papierowym. Stosowanie tego produktu moze wywotac reakcje alergiczne u osdéb
uczulonych na diizocyjaniany. Osoby cierpigce na astme, egzeme lub dolegliwosci
skérne powinny unika¢ kontaktu, w tym kontaktu skérnego, z tym produktem. Ten
produkt nie powinien by¢ stosowany w pomieszczeniach o stabej wentylacji, chyba ze
stosowana jest maska ochronna z odpowiednim filtrem przeciwgazowym (np. typu
Al, zgodnie z normg EN 14387). Od dnia 24 sierpnia 2023 r. wymagane jest odbycie
odpowiedniego szkolenia przed uzyciem przemystowym lub profesjonalnym.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan
naszej wiedzy. Nie zwalnia to jednak Panstwa z obowigzku sprawdzania we wtasnym
zakresie naszych produktdw na ich zgodnos¢ z zatozonym celem i technologia.
Zastosowanie, uzycie oraz obrébka produktéw nastepuje juz poza mozliwosciami
naszej kontroli i odpowiedzialnos¢ za nie z tego powodu ponoszg wytgcznie Panstwo.
Istniejgce juz ewentualne prawa patentowe o0s6b trzecich s3 uwzgledniane.
Gwarantujemy doskonatg jakos$¢ naszych produktéw zgodnie z naszymi Ogdélnymi
Warunkami Sprzedazy.

UWAGA

Zgodnie z rozporzadzeniem REACH dla wyrobéw poliuretanowych, od 24.08.2023
obowigzkowe jest szkolenie pracownikow majacych kontakt z diizocjanianami. Firma
POLYCORE jest zaangazowana we wsparcie klientébw w zwigzku ze zmianami w
rozporzgdzeniu REACH i tym pismem realizuje obowigzek informacyjny wobec
uzytkownikéw. Cenigc naszg wspotprace, chcielibySmy poinformowac Panstwa o
nowym rozporzgdzeniu, ktére bedzie miato wptyw na korzystanie z zywic,
utwardzaczy, klejéw i uszczelniaczy poliuretanowych oraz niektérych sSrodkdw
przygotowania powierzchni. Rozporzgadzenie ma na celu ograniczenie stosowania
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produktéw zawierajgcych diizocyjaniany. W sierpniu 2020 r. Unia Europejska
wprowadzita w zycie nowe ograniczenie REACH w zakresie stosowania produktéw
zawierajgcych ponad 0.1% monomerycznych diizocyjanianéw. Zmiany majg na celu
ograniczenie zagrozenia zdrowia zwigzanego z diizocyjanianami poprzez zapewnienie
odpowiednich informacji i szkoleh dla pracownikéw, ktérzy majg stycznos¢ z tymi
substancjami. Uzytkownicy bedg musieli odby¢ szkolenie w zakresie bezpieczehstwa i
higieny pracy, by méc korzysta¢ z tych materiatéw. Pracodawcy sg zobligowani do
zapewnienia przeszkolenia swoich pracownikobw do 24 sierpnia 2023 r. a
dystrybutorzy do poinformowania swoich Klientow o takim szkoleniu. Dlatego FEICA,
wraz z ISOPA i ALIPA, stowarzyszeniami branzowymi producentéw diizocyjaniandw,
przygotowata materiaty szkoleniowe zgodne z wymogami prawnymi. Szkolenie jest
obecnie dostepne we wszystkich jezykach Unii Europejskiej pod linkiem:
https://safeusediisocyanates.eu/pl/samodzielna-e-learning

Szkolenie jest ptatne 5 EURO i kohczy sie certyfikatem, ktéry wygasa po 5 latach i
bedzie musiat by¢ odnowiony. Internetowa platforma szkoleniowa zawiera rézne
sekcje w zaleznosci od zastosowani produktu. Dzieki funkcji wyboru szkolen,
uzytkownik jest kierowany do wtasciwego szkolenia.
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