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Pasta pigmentowa POLYPAST jest to mieszanina pigmentéw i neutralnego
nosnika. Pasty te wystepujg w kilku odcieniach systemu RAL, przy czym wybarwienie
na podany kolor dotyczy zywic bezbarwnych. W innych przypadkach przy okreslaniu
ostatecznego koloru odlewu nalezy uwzgledni¢ wyjsciowy kolor zywicy, ilos¢ i rodzaj
napetniaczy oraz grubos¢ odlewanego przedmiotu. Uwaga - Zdjecia mogg odbiegacd
kolorystycznie od finalnego wyniku wybarwienia ze wzgledu na ustawienia
rozdzielczosci monitora i naswietlenia.

CZARNY

BIALY

ZOLTY

CZERWONY

ZIELONY

NIEBIESKI

BRAZOWY
MAGENTA
POMARANCZOWY

ZASTOSOWANIE

Pasta pigmentowa POLYPAST jest wysoce wydajng pastg barwigcg do wszelkiego
rodzaju zywic syntetycznych, tj.: poliuretanowych, epoksydowych i poliestrowych.
Charakteryzujg sie réwnomiernym i jednolitym wybarwieniem przygotowanej masy
zywicznej bez wptywu na wtasciwosci koncowe produktu. Zaleca sie dozowanie w
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ilosciach 0,3 - 3% pasty pigmentowej do catkowitej masy kompozyciji.

TECHNIKA PRZETWORSTWA

1. Przed przystgpieniem do barwienia mieszanin zywicznych o kolorach innych niz
bezbarwny dokonac barwienia na matej prébce, zwiekszajgc lub zmniejszajac ilos¢
dodawanego pigmentu az do osiggniecia zadanego efektu kolorystycznego.

2. W przypadku zywic poliuretanowych zaleca sie w pierwszej kolejnosci wymieszanie
odmierzonej ilosci pasty pigmentowej ze sktadnikiem A (poliol) a dopiero potem do
juz zabarwionego poliolu dodanie sktadnika B (izocyjanianu). Dla przyktadu 259 pasty
pigmentowej wystarcza do zabarwienia 1kg zywicy odlewniczej poliuretanowe;.

3. W przypadku zywic epoksydowych i poliestrowych zaleca sie dodawanie pasty
pigmentowej do kompozycji zywicznej juz wymieszanej z utwardzaczem lub
katalizatorem.

4. Pasty pigmentowe POLYPAST réwniez znakomicie nadajg sie do barwienia
wszystkich pian poliuretanowych i pozostatych zywic syntetycznych.

5. Kazdorazowo przed przystapieniem do prac zaleca sie wykonanie testu na matej
prébce zywicy w celu ustalenia pozgdanego wybarwienia i nasycenia koloru przy
okreslonym dozowaniu pasty barwigcej.

MAGAZYNOWANIE
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Przechowywad w suchym i zaciemnionym miejscu w oryginalnych zamknietych
opakowaniach w temperaturze 10C-22C.

BHP

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane beda
odpowiednie srodki ostroznosci jak dla substancji chemicznych. Materiaty
nieutwardzone nalezy trzymacd z dala od srodkéw spozywczych oraz dzieci. W celu
ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub
vinylowe oraz okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwdrstwo
powinno posiada¢ sprawng wentylacje. Po kazdej operacji rece nalezy doktadnie
umy¢ myditem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym recznikiem
papierowym.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan
naszej wiedzy. Nie zwalnia to jednak Pahstwa z obowigzku sprawdzania we wifasnym
zakresie naszych produktéw na ich zgodnos$¢ z zatozonym celem i technologia.
Zastosowanie, uzycie oraz obrdbka produktéw nastepuje juz poza mozliwosciami
naszej kontroli i odpowiedzialnos¢ za nie z tego powodu ponoszg wytgcznie Panstwo.
Istniejgce juz ewentualne prawa patentowe 0séb trzecich sg uwzgledniane.
Gwarantujemy doskonatg jakos$¢ naszych produktéw zgodnie z naszymi Ogélnymi
Warunkami Sprzedazy.

Wszystkie opisy przedmiotéw, zdjecia i grafiki sg wiasnoscig firmy POLYCORE.
Kopiowanie i rozpowszechnianie bez pisemnej zgody zabronione.
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