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Olej silikonowy F111/50 jest profesjonalnym produktem firmy ACC stosowanym
jako modyfikator twardosci kompozycji silikonowych jak i prac konserwujgco
smarnych.

WLASCIWOSCI FIZYKO-CHEMICZNE
Postad: ciecz
Zapach: bezwonny

Kolor: bezbarwny

Lepkosc: ok. 50 mPas

ZASTOSOWANIE

Olej silikonowy F111/50 jest profesjonalnym produktem firmy ACC stosowanym jako
modyfikator twardosci kompozycji silikonowych jak i prac konserwujgco smarnych.
Za jego pomocg mozliwe jest obnizanie ostatecznej twardosci form silikonowych jak i
odlewéw silikonowych. Poza tym dzieki swoim wfasciwoSciom z powodzeniem
stosowany jest do konserwacji roznego rodzaju sprzetu jak przektadnie tancuchowe
rowerowe, motocyklowe do smarowania uszczelnien, itp. Produkt ten réwniez
sprawdza sie jako separator przy budowie form odlewniczych.

TECHNIKA PRZETWORSTWA

1. W przypadku prac konserwujgcych wystarczy zwilzy¢ olejem silikonowym miekkg
szmatke a nastepnie za jej pomocag naktada¢ cienkg powtoke na elementy
konserwowane.
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2. W przypadku obnizania twardosci odlewdéw silikonowych zaleca sie w pierwszej
kolejnosci dodanie oleju silikonowego do silikonu i jego dobre wymieszanie a
nastepnie dodanie katalizatora w celu zainicjowania procesu sieciowania kompozycji.

3.Nalezy pamieta¢, ze im wiecej dodajemy oleju silikonowego do kompozycji
silikonowej tym mniejsza bedzie twardos¢ otrzymanego elementu ale réwniez bedzie
bardziej widoczny efekt jego wypacania sie na powierzchni.

MAGAZYNOWANIE

Przechowywa¢ w suchym i zaciemnionym miejscu w oryginalnych zamknietych
opakowaniach w temperaturze 10C-22C.

BHP

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane beda
odpowiednie srodki ostroznosci jak dla substancji chemicznych. Materiaty
nieutwardzone nalezy trzymad z dala od srodkéw spozywczych oraz dzieci. W celu
ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub
vinylowe oraz okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwdérstwo
powinno posiada¢ sprawng wentylacje. Po kazdej operacji rece nalezy doktadnie
umy¢ myditem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym recznikiem
papierowym.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan
naszej wiedzy. Nie zwalnia to jednak Pahstwa z obowigzku sprawdzania we wtasnym
zakresie naszych produktdw na ich zgodnos$¢ z zatozonym celem i technologia.
Zastosowanie, uzycie oraz obrébka produktéw nastepuje juz poza mozliwosciami
naszej kontroli i odpowiedzialnos¢ za nie z tego powodu ponoszg wytgcznie Panstwo.
Istniejgce juz ewentualne prawa patentowe o0séb trzecich sg uwzgledniane.
Gwarantujemy doskonatg jakos¢ naszych produktéw zgodnie z naszymi Ogolnymi
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Warunkami Sprzedazy.

Wszystkie opisy przedmiotéw, zdjecia i grafiki sg witasnoscig firmy POLYCORE.
Kopiowanie i rozpowszechnianie bez pisemnej zgody zabronione.
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