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Oferte stanowi Blank Zander 14cm, jest to model ,matka” bedacy punktem wyjscia
do profesjonalnej produkcji przynet wedkarskich. Jezeli juz jestes luremakerem albo
myslisz o tym aby rozpoczg¢ swojg przygode w tej dziedzinie jest to produkt, ktéry
bezwzglednie powinienes mie¢ w swojej pracowni, pozwoli Ci to na bezproblemowe
rozpoczecie prac. Wzér przynety jak i wykonanie zostato zrealizowane przez
pracownie "TOMY'S BAIT HANDMADE LURES" dzieki czemu otrzymujesz produkt
najwyzszej jakosci. Odwzorowanie rzeczywistych szczegétéw potaczone =z
odpowiednim doborem ksztattu jest witasciwie nie powtarzalne wsréd produktéw
dostepnych na rynku. Jedynie co Ci pozostaje to wykonanie formy silikonowej
stosujgc np. silikon MM922 |ub XIAMETER RTV-4250-S Kit Green, rozmieszczenie
stelazu, ewentualnie obcigzenia i zalanie jej zywicg ptywajgcg Ultra Light. W
nastepnym kroku na tak wykonanym modelu dostepnymi technikami dokonujemy
natozenia kilku warstw farb, past barwigcych, proszkéw pertowo metalicznych i
natozenia lakieru.

MAGAZYNOWANIE

Przechowywa¢ w suchym i zaciemnionym miejscu w oryginalnych zamknietych
opakowaniach w temperaturze 10C-22C.

BHP

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane bedg
odpowiednie sSrodki ostroznosci jak dla substancji chemicznych. Materiaty
nieutwardzone nalezy trzymac z dala od Srodkéw spozywczych oraz dzieci. W celu
ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub
vinylowe oraz okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwdrstwo
powinno posiada¢ sprawng wentylacje. Po kazdej operacji rece nalezy doktadnie
umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym recznikiem
papierowym.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan
naszej wiedzy. Nie zwalnia to jednak Pahstwa z obowigzku sprawdzania we witasnym
zakresie naszych produktéw na ich zgodnos¢ z zatozonym celem i technologia.

Producent/podmiot/osoba odpowiedzialna za produkt to: POLYCORE Marcin Broda ul. Bronistawa
Ratajczaka 13/16, 21-040 Swidnik NIP: 712 262 0954 REGON: 061671592 mobile: +48 605 875 558
e-mail: sklep@modelarnia24.pl
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Zastosowanie, uzycie oraz obrdébka produktéw nastepuje juz poza mozliwosciami
naszej kontroli i odpowiedzialnos¢ za nie z tego powodu ponoszg wytgcznie Panstwo.
Istniejgce juz ewentualne prawa patentowe o0séb trzecich sg uwzgledniane.
Gwarantujemy doskonatg jakos$¢ naszych produktéw zgodnie z naszymi Ogélnymi
Warunkami Sprzedazy.

Wszystkie opisy przedmiotdw, zdjecia i grafiki sg wtasnoscig firmy POLYCORE.
Kopiowanie i rozpowszechnianie bez pisemnej zgody zabronione.
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