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Pigmenty pertowo metaliczne STAR DUST to najwyzszej jakosci substancje
stuzace do wszystkich technik barwienia zaréwno powierzchniowego jak i w masie.
Dzieki swoim witasciwosciom stuzg jako pigmenty koloryzujagce do odlewdéw
zywicznych jak i do naktadania powierzchniowego w potgczeniu ze wszystkimi
rodzajami zywic, tj. poliuretanowymi, epoksydowymi, poliestrowymi i akrylowymi.
Mozliwe jest rowniez naktadanie ich na ozdabiane powierzchnie za pomoca pedzla w
postaci samego proszku. W wyniku ich zastosowania uzyskujemy powierzchnie
odlewu zabarwiong na zadany kolor z dodatkowym pertowym Ilub metalicznym
potyskiem. Uwaga - Zdjecia mogg odbiegac¢ kolorystycznie od finalnego wyniku
wybarwienia ze wzgledu na ustawienia rozdzielczosci monitora i naswietlenia.
Dostepne kolory:

1. Yellow Gold - Zétto Ztoty

2. Gold - Ztoty

3. Dark Gold - Ciemno Ztoty

4. Int. Red - Losiosiowy

5. Deep Red - Czerwony Ceglasty

6. Blue Green - Niebiesko Zielony

7. Green - Zielony

8. Forest Gree - Zielony Lesny

9. Deep Purple - Purpurowy

10. Sky Blue - Btekitny

11. Bright Blue - Jasny Niebieski

12. Bronze - Braz
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13. Copper - Miedz

14. Dark - Czarny

15. Blue - Niebieski

16. Lt. Purple - Jasny Purpurowy

17 Lt. Green - Zielony Jabtkowy

18. Pearl - Pertowy

19. Lt. Yellow - Jasny Z6tty

20. Brown - Brgzowy

21. Red - Czerwony

22. Violet - Fioletowy

23. Deep Violet - Ciemno Folietowy
24. Mirror Blue - Mienigco Niebieski
25. Mirror Green - Mienigco Zielony
26. Mirror Gold - Mienigco Ztoty

27. Mirror Violet - Mienigco Fioletowy

TECHNIKA PRZETWORSTWA

I. Przyktad wykonania odlewu zywicznego z kolorowymi pertowymi lub
metalicznymi strukturami 3D przy wykorzystaniu STAR DUST

1. Przed przystgpieniem do pracy nalezy dokonac wyboru zywicy jakg bedziemy
stosowa¢ do odlewu, zalecamy wybra¢ zywice charakteryzujgce sie wysokim
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poziomem bezbarwnosci dzieki czemu uzyskany efekt bedzie najbardziej efektowny.
Najkorzystniej jest zastosowac zywice, ktore nadajg sie do pdzniejszego szlifowania i
polerowania np. Clear One, EC1200 lub Crystalline.

2. Drugim etapem jest przygotowanie formy do ktérej bedziemy wlewa¢ mieszanine,
w tym przypadku wystepuje petna dowolnos¢ w zaleznosci od koncowego efektu jaki
chcemy uzyskac ale planujgc ten etap nalezy pamietac¢ o technice przetwdrstwa
samej zywicy bo niekiedy to bedzie kryterium wyboru rodzaju formy.

3. Odwazamy sktadniki zywicy i mieszamy je ze soba a nastepnie dodajemy
pigmentéw STAR DUST, ponownie mieszamy w celu uzyskania jednorodnej masy,
ilos¢ dodawanego pigmentu jest uzalezniona od indywidualnych potrzeb i
ostatecznego efektu jaki chcemy uzyska¢ nie mniej jednak zalecane dozowanie to
0,2%-0,5%.

4. W celu uzyskania efektu 3D w odlewie (tj. przenikajacych sie wzajemnie warstw)
nalezy przygotowa¢ w dwoéch Ilub trzech kubeczkach oddzielnie kolory. Tak
przygotowane mieszaniny wlewamy na przemian do formy starajgc sie aby podczas
zalewania tworzy¢ delikatne zawirowania koloréw pomiedzy soba. W zaleznosci od
potrzeb mozliwe jest aby po zalaniu formy delikatnie zamiesza¢ wewngatrz formy
szpatutkag powodujgc dodatkowe zawirowania i czeSciowe wymieszanie sie koloréw ze
sobg.

5. Po zwigzaniu zywicy i wyciggnieciu odlewu poddajemy powierzchnie obrdbce
wykanczajgcej. Mozliwe jest rdwniez przecinanie uzyskanego odlewu wg. wczesniegj
zatozonych ptaszczyzn, gdyz efekt 3D wystepuje w catej masie produktu i czesto
bywa, ze wnetrze odlewu posiada jeszcze piekniejsze efekty niz jest to widoczne na
powierzchni.
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Il. Przyktad wykonania powtoki pertowo-metalicznej na odlewach
zywicznych lub gipsowych figurkach z zastosowaniem STAR DUST

1. W zaleznosci od powierzchni jakg chcemy ozdabia¢ i naszych wymagan co do
odpornosci mechanicznej samej powtoki dobieramy zywice bo to ona przede
wszystkim odpowiada za te parametry. Zalecane zywice to zywica epoksydowa
Crystalline lub akrylowa.

2. W przypadku zywicy epoksydowej, odwazamy sktadniki, mieszamy je ze sobg
dodajemy STAR DUST i ponawiamy ten proces. W przypadku zywicy akrylowej
jednosktadnikowej od razu dodajemy pigmenty do zywicy i mieszamy.

3. Tak przygotowane kompozycje naktadamy na przedmiot malowany za pomoca
pedzelka. Po wyschnieciu przedmiot jest gotowy.

Ill. Przyktad wykonania powtoki pertowo-metalicznej na ptaskorzezbach,
elementach drewnianych, gipsowych, za pomoca samych pigmentéw STAR
DUST

1. W tym przypadku proces jest bardzo prosty, gdyz na dang powierzchnie
bezposrednio nanosimy STAR DUST za pomocg pedzelka tworzgc ozdobng strukture.
Wskazane jest aby uzywany pedzelek byt zrobiony z miekkiego wtosia. Tak ozdobiong
powierzchnie warto jest zabezpieczy¢ powitoka lakierniczg przed oddziatywaniem
czynnikéw zewnetrznych i/lub umozliwi¢ chociazby w przysztosci wytarcie kurzu z
ozdobionego elementu.

IV. Przyktad barwienia "w masie" przynety wedkarskiej (potocznie zwanej
guma) za pomoca pigmentow STAR DUST.

1. Technika ozdabiania gumowych przynet wedkarskich za pomocg STAR DUST jest
trzy, pierwsza z nich polega na zabarwieniu rozgrzanej masy plastisolu z pomocag
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tego pigmentu jeszcze przed zalaniem formy, druga polega na natozeniu pigmentéw
STAR DUST za pomocg pedzelka na wnetrze formy silikonowej jeszcze przed zalaniem
tworzywem Soft Plastic, trzecia metoda polega na natozeniu pigmentéw STAR DUST
na powierzchnie gumowej przynety juz gotowe;j.

2. W zaleznosci od wielkosci przynety odmierzamy zadang ilos¢ tworzywa do
zaroodpornego naczynia. Kazdorazowo nalezy pamietac aby przed odlaniem cieczy z
pojemnika bardzo dobrze wymiesza¢ jego zawartos¢, naturalnym zjawiskiem dla tego
tworzywa jest tworzenie sie osadu na dnie opakowah. Brak dobrego wymieszania i
pozostawienie osadu na dnie butelki bedzie skutkowato tym, ze nasza guma bedzie
bardziej miekka niz przewidziat to producent.

3. Odmierzony Soft Plastic wlewamy do naczynia zaroodpornego i umieszczamy w
kuchence mikrofalowej, nastepnie poddajemy kilku cyklom podgrzewania, za kazdym
razem wyjmujgc naczynko i delikatnie mieszajac jego zawartos¢. Przyktadowy cykl
uplastycznienia dla ilosci wystarczajgcej do wykonania typowej przynety to: 30s +
30s + 20s + 20s. Nie miej jednak jest to jedynie przyktad, nalezy czas i ilos¢ cykli
dobra¢ do ilosci podgrzewanego tworzywa oraz mocy posiadanej kuchenki
mikrofalowej. W przypadku podgrzewania bez barwnikédw oznakg prawidtowego
podgrzania jest uzyskanie klarownej, przezroczystej cieczy.

4. Do podgrzanej masy dodajemy pigmenty STAR DUST dobrze mieszajgc
kompozycje, po tym zabiegu mieszanka jest gotowa do zalewania form. Jezeli chcemy
wykona¢ przynete sktadajgcg sie z kilku koloréw po prostu wlewamy do formy
warstwa po warstwie. Proces ten nie musi by¢ wykonywany w jednym czasie.
Najprosciej méwigc, posiadajgc jedno naczynie zalewamy jedng warstwe do formy,
nastepnie przygotowujemy i podgrzewamy drugg porcje ktérg zalewamy do formy na
wczesniej wylang i tak az do wypetnienia formy i wykonania tylu warstw ile sobie
zaplanowaliSmy. Kazda kolejna warstwa tgczy sie ze sobg do takiego stopnia, ze po
wyjeciu ,gumy” z formy nie bedzie widoczna linia tgczenia.
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5. Podczas procesu podgrzewania nalezy pamietac¢ aby nie przekraczac¢ temperatury
170°C gdyz Soft Plastic bedzie sie degradowat co przejawi sie utworzeniem w cieczy
~grudek” oraz zmiane koloru na brgzowy. Aby tego unikng¢ nalezy stosowac krotkie
cykle podgrzewania przerywane mieszaniem ptynu.

6. W celu modyfikacji twardosci tworzywa Soft Plastic mozliwe jest dodanie
modyfikatora, ktdéry zwiekszy twardos¢ ,gumy” lub jg obnizy w zaleznosci od
upodoban. W przypadku odlewania duzych przynet i podgrzewania jednorazowo
duzej ilosci tworzywa mozliwe jest dodanie specjalnego stabilizatora temperatury,
ktéry dodatkowo wzmacnia odpornos¢ na przegrzanie. Opisy tych dodatkéw na
pozostatych kartach produktéw.

V. Przykiad pomalowania przynety wedkarskiej (potocznie zwanej guma) za
pomoca pigmentow STAR DUST.

1. W pierwszej kolejnosci odlewamy naszg przynete w zaleznosci od kohcowego
efektu jaki chcemy uzyska¢ robimy gume w postaci bezbarwnej tj. rozgrzewamy
samo tworzywo Soft Plastic i wlewamy do formy lub barwimy tworzywo w masie.

2. Nastepnie na gotowag wychtodzong i suchg gume za pomocg pedzelka naktadamy
pigmenty STAR DUST. Wazne jest aby pedzelek ktéorym naktadamy pigmenty byt
wykonany z miekkiego wtosia. llos¢ naktadanego pigmentu zalezy od efektu jaki
chcemy uzyskad ale naprawde mata jego ilosci wystarcza aby powierzchnia zostata
zabarwiona, oczywiscie zazwyczaj stosujemy kilka koloréw tak aby jak najbardziej
wiernie odwzorowac kolory natury.

3. Poniewaz pigment STAR DUST jest natozony jedynie powierzchniowo musimy go
utrwali¢ na powierzchni gumy, wykonujemy to za pomocg palnika propanowego, t;j.
polega to na nakierowaniu ptomienia na powierzchnie przynety na ktéra natozylismy
pigment. Praktycznie kohcéwka ptomienia powinna by¢ oddalona od podgrzewanej
powierzchni o okoto 2-3cm, zalezy to od wielkosci i mocy palnika - zawsze nalezy
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dobra¢ ta odlegtos¢ doswiadczalnie. W wyniku oddziatywania wysokiej temperatury
dochodzi do miejscowego nadtopienia powierzchni gumy razem z pigmentami ich
wtopieniu. Czynnos¢ tg nalezy wykonad starannie gdyz od tego zalezy trwatosc
zwigzania pigmentéw z materiatem przynety.

4. W celu uzyskania najlepszych efektéw i najwiekszej trwatosci efektu wizualnego
stosuje sie technike mieszang polegajacg na ostatecznym zanurzeniu przynety w
bezbarwnym rozgrzanym plastisolu, celem tego etapu jest natozenie cienkiej warstwy
elastycznego tworzywa ktére przykrywa pigment i tworzy trwatg ochrone. W
przypadku zastosowania tego ostatniego zabiegu czesto wczesniejsze podgrzewanie
gumy za pomocg palnika nie jest konieczne.

V1. Przyktad nanoszenia elementow ozdobnych na przynety wedkarskiej
(potocznie zwanej guma) poprzez nakladanie pigemtu STAR DUST na
wnetrze formy przed zalaniem Soft Plastic.

1. W pierwszej kolejnosci odmierzony Soft Plastic i wlewamy do naczynia
zaroodpornego umieszczajgc go w kuchence mikrofalowej, nastepnie poddajemy
kilku cyklom podgrzewania, za kazdym razem wyjmujac naczynko i delikatnie
mieszajac jego zawartos¢. Przyktadowy cykl uplastycznienia dla ilosSci wystarczajacej
do wykonania typowej przynety to: 30s + 30s + 20s + 20s. Nie miej jednak jest to
jedynie przyktad, nalezy czas i ilos¢ cykli dobra¢ do ilosSci podgrzewanego tworzywa
oraz mocy posiadanej kuchenki mikrofalowej. W przypadku podgrzewania bez
barwnikéw oznaka prawidtowego podgrzania jest uzyskanie klarownej, przezroczyste;j
cieczy.

2. Na wnetrze formy silikonowej naktadamy pedzlekiem pigmenty STAR DUST
wykonujgc mixy kolorystyczne wedle wtasnego schematu odwozrowywujgc wiernie
kolory i ksztatt naturalnego kamuflarzu ryby lub tworzac abstrakcyjne uktady. Do tak
przygotowanej formy zalewamy wczesniej rozgrzany Soft Plastic. Jezeli chcemy
wykonal przynete sktadajgcg sie z kilku koloréw po prostu wlewamy do formy
warstwa po warstwie. Proces ten nie musi by¢ wykonywany w jednym czasie.
Najprosciej méwigc, posiadajgc jedno naczynie zalewamy jedng warstwe do formy,
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nastepnie przygotowujemy i podgrzewamy drugg porcje ktérg zalewamy do formy na
wczesniej wylang i tak az do wypetnienia formy i wykonania tylu warstw ile sobie
zaplanowaliSmy. Kazda kolejna warstwa tgczy sie ze sobg do takiego stopnia, ze po
wyjeciu ,gumy” z formy nie bedzie widoczna linia tgczenia.

3. Poniewaz pigment STAR DUST jest natozony jedynie powierzchniowo musimy go
utrwali¢ na powierzchni gumy, wykonujemy to za pomocg palnika propanowego, ftj.
polega to na nakierowaniu ptomienia na powierzchnie przynety na ktérg natozyliSmy
pigment. Praktycznie kohcéwka ptomienia powinna by¢ oddalona od podgrzewanej
powierzchni o okoto 2-3cm, zalezy to od wielkosci i mocy palnika - zawsze nalezy
dobrac tg odlegtos¢ doswiadczalnie. W wyniku oddziatywania wysokiej temperatury
dochodzi do miejscowego nadtopienia powierzchni gumy razem z pigmentami ich
wtopieniu. Czynnos$¢ tg nalezy wykona¢ starannie gdyz od tego zalezy trwatosc
zwigzania pigmentéw z materiatem przynety.

4. W celu uzyskania najlepszych efektéw i najwiekszej trwatosci efektu wizualnego
stosuje sie technike mieszang polegajgcg na ostatecznym zanurzeniu przynety w
bezbarwnym rozgrzanym plastisolu, celem tego etapu jest natozenie cienkiej warstwy
elastycznego tworzywa ktére przykrywa pigment i tworzy trwatg ochrone. W
przypadku zastosowania tego ostatniego zabiegu czesto wczesniejsze podgrzewanie
gumy za pomocg palnika nie jest konieczne.

5. Podczas procesu podgrzewania nalezy pamietac¢ aby nie przekraczac¢ temperatury
170°C gdyz Soft Plastic bedzie sie degradowat co przejawi sie utworzeniem w cieczy
~grudek” oraz zmiane koloru na brgzowy. Aby tego unikng¢ nalezy stosowac krotkie
cykle podgrzewania przerywane mieszaniem ptynu.

6. W celu modyfikacji twardosci tworzywa Soft Plastic mozliwe jest dodanie
modyfikatora, ktéry zwiekszy twardos¢ ,gumy” lub jg obnizy w zaleznosci od
upodoban. W przypadku odlewania duzych przynet i podgrzewania jednorazowo
duzej ilosci tworzywa mozliwe jest dodanie specjalnego stabilizatora temperatury,
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ktéry dodatkowo wzmacnia odpornos¢ na przegrzanie. Opisy tych dodatkéw na
pozostatych kartach produktéw.

MAGAZYNOWANIE

Przechowywa¢ w suchym i zaciemnionym miejscu w oryginalnych zamknietych
opakowaniach w temperaturze 10C-22C.

BHP

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane bedg
odpowiednie srodki ostroznosci jak dla substancji chemicznych. Materiaty
nieutwardzone nalezy trzymac z dala od srodkéw spozywczych oraz dzieci. W celu
ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub
vinylowe oraz okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwdérstwo
powinno posiada¢ sprawng wentylacje. Po kazdej operacji rece nalezy doktadnie
umy¢ mydtem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym recznikiem
papierowym.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan
naszej wiedzy. Nie zwalnia to jednak Pahstwa z obowigzku sprawdzania we witasnym
zakresie naszych produktdw na ich zgodnos¢ z zatozonym celem i technologia.
Zastosowanie, uzycie oraz obrdbka produktéw nastepuje juz poza mozliwosciami
naszej kontroli i odpowiedzialnos¢ za nie z tego powodu ponoszg wytgcznie Panstwo.
Istniejgce juz ewentualne prawa patentowe 0séb trzecich sg uwzgledniane.

Gwarantujemy doskonatg jakos¢ naszych produktéw zgodnie z naszymi Ogdélnymi
Warunkami Sprzedazy.

Wszystkie opisy przedmiotédw, zdjecia i grafiki sg wtasnoscig firmy POLYCORE.
Kopiowanie i rozpowszechnianie bez pisemnej zgody zabronione.
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