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Zywica epoksydowa odlewnicza EC1200 (0,6kg zywicy + 0,192 utwardzacza) jest
zywicg charakteryzujgcg sie wysokim poziomem transparentnosci. Posiada niska
lepkos¢ przez co dobrze sie jg odpowietrza oraz dtugi czas utwardzania co wptywa na
niski pik temperaturowy. Zywica epoksydowa odlewnicza EC1200 jest stosowana do
wykonywania odlewéw wszedzie tam gdzie potrzebujemy wysoki poziom
transparentnosci. Stuzy w modelarstwie, jubilerstwie w pracach plastycznych i
artystycznych. Na bazie tej zywicy wykonuje sie bransolety, kaboszony, wszelkiego
rodzaju inkluzje. Odlewy z tej zywicy mozna obrabia¢ mechanicznie, wierci¢,
szlifowad, polerowad. Ze wzgledu na niski skurcz przetworczy doktadnie odwzorowuje
ksztatt formy.

WLASCIWOSCI FIZYKO-CHEMICZNE

Lepkos¢ (zywica + utwardzacz): 200-Q300 mPas
Gestos¢: 1,10 g/cm3

Czas zelowania w 25°C : 30-45 min (zalezy od masy)
Czas utwardzania 25°C: 24-48 h

Wytrzymatos¢ na zginanie: 78 MPa

Temperatura ugiecia pod obcigzeniem HDT (8 dni): 63°C

TECHNIKA PRZETWORSTWA

1. Zaleca sie przetwdrstwo zywicy EC1200 w temperaturze mih 25°C z praktycznego
punktu widzenia wskazanym jest aby przed przystapieniem do prac umiesci¢ na
chwilke butelki zywicy i utwardzacza w naczyniu z cieptg woda. Sama zywica jest
bezwonna i bezbarwna i nie wymaga szczegdélnych warunkéw stosowania nie mniej
jednak utwardzacz ma delikatny zapach amoniaku jak wszystkie utwardzacze
aminowe do zywic epoksydowych. Podczas prac nalezy nosi¢ odziez ochronng,
rekawiczki, kluary, etc..
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2. W zaleznosci od potrzeb odwazamy odpowiednig ilos¢ zywicy do czystego
pojemnika, nastepnie dodajemy utwardzacz w ilosci (zywica : utwardzacz, 100 : 32 -
wagowo) pamietajgc o zachowaniu doktadnych proporcji, nastepnie mieszamy ze
sobg oba sktadniki. Mieszanie przeprowadzamy delikatnie zwracajgc uwage na to by
nie wprowadza¢ do mieszaniny zbyt duzo powietrza. Zaleca sie zastosowanie zasady
trzech kubkéw aby miec pewnos¢, ze proces mieszania zostat wykonany prawidtowo.
Ze wzgledu na dtugi czas zycia wszystkie operacje wykonujemy starannie i powoli.

3. Zywica EC1200 ma niska lepko$¢ dzieki czemu zasadniczo jest mieszaning samo
odpowietrzajgca sie, dlatego po wymieszaniu przed zalaniem do formy nalezy
odstawi¢ pojemnik na 5-10 minuty w celu naturalnego odpowietrzenia sie. W
przypadku gdy wyniki nie sg zadowalajgce nalezy zastosowac vacuum.

4. Nastepnie zalewamy forme, mieszanina posiada stosunkowo niskg lepkos¢ dlatego
bardzo tatwo jest odwzorowa¢ skomplikowane ksztatty odlewdéw. Zaleca sie aby
odlewy nie posiadaty wiekszej masy jak 150-200 gram gdyz moze nastgpic
przegrzanie odlewu i zmiane barwy. Rozformowanie zalezy od temperatury otoczenia
nie mniej jednak nie wczesniej jak 24-48 godzin po zalaniu.

5. Odlewanie zywicy EC1200 mozna wykonywac¢ we wszystkich dostepnych rodzajach
form tj.: PEHD, PET, silikon, forma zelkotowa, etc... przy czym najlepsze efekty
uzyskuje sie stosujac silikony addycyjne. Dodatkowa pozytywna cecha tej zywicy jest
to, ze powierzchnia odlewéw nie wymaga zadnej obrdbki polerskiej tj. jezeli
posiadamy forme silikonowg wykonang ,,na wysoki potysk” to odlew bedzie posiadat
takg samg powierzchnie. W przypadku zalewania wiekszych powierzchni strona
posiadajaca kontakt z powietrzem ze wzgledu na wilgotnos¢ moze pokry¢ sie
delikathym "pajgczkiem" ktory nalezy zapolerowac pasta polerskg w celu
uwypuklenia potysku. Prace szlifiersko polerskie zaleca sie przeprowadzac po
catkowitym usieciowaniu zywicy tj. po min 5-7 dniach od zalania.
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UWAGA

Zywice bezbarwne epoksydowe podczas przechowywania w obnizonych
temperaturach (np. podczas transportu w okresie zimowym) ulegajg krystalizacji. Jest
to naturalny proces polegajacy na wytrgceniu sie mikrokrysztatkéw i powstanie
metnej zawiesiny. Aby odwrdci¢ to zjawisko nalezy butelke z zywicg wtozy¢ do
naczynia z cieptg wodg i podgrzac catg mase zywicy do temeperatury 40°C-50°C (nie
wiecej). Po tym zabiegu zywica powraca do formy przezroczystego bezbarwnego
ptynu. Proces krystalizacji i rekrystalizacji nie ma zadnego wptywu na koncowe
wtasciwosci produktu.

MAGAZYNOWANIE

Przechowywa¢ w suchym i zaciemnionym miejscu w oryginalnych zamknietych
opakowaniach w temperaturze 10C-22C.

BHP

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane bedg
odpowiednie srodki ostroznosci jak dla substancji chemicznych. Materiaty
nieutwardzone nalezy trzymac z dala od srodkéw spozywczych oraz dzieci. W celu
ochrony przed zachlapaniem nalezy nosi¢ stréj ochronny, rekawiczki lateksowe lub
vinylowe oraz okulary ochronne. Pomieszczenie w ktérym odbywa sie przetwdérstwo
powinno posiada¢ sprawng wentylacje. Po kazdej operacji rece nalezy doktadnie
umy¢ myditem w cieptej wodzie a po umyciu osuszy¢ jednorazowym recznikiem
papierowym.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan
naszej wiedzy. Nie zwalnia to jednak Pahstwa z obowigzku sprawdzania we witasnym
zakresie naszych produktdw na ich zgodnos¢ z zatozonym celem i technologia.
Zastosowanie, uzycie oraz obrdbka produktéw nastepuje juz poza mozliwosciami
naszej kontroli i odpowiedzialnos¢ za nie z tego powodu ponoszg wytgcznie Panstwo.
Istniejgce juz ewentualne prawa patentowe 0séb trzecich sg uwzgledniane.

Gwarantujemy doskonatg jakos¢ naszych produktéw zgodnie z naszymi Ogélnymi
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Warunkami Sprzedazy.

Wszystkie opisy przedmiotéw, zdjecia i grafiki sg witasnoscig firmy POLYCORE.
Kopiowanie i rozpowszechnianie bez pisemnej zgody zabronione.
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